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VARIANT T1 sicak hava kaynak makinesi satin aldiginiz iin tebrik ederiz

Yiiksek kaliteli malzemelerden olusan birinci sinif bir sicak hava kaynak makinesini tercih etmis bulunuyorsunuz.
Bu kaynak makinesi, gtincel kaynak teknolojileri dogrultusunda gelistirilmis ve imal edilmistir. Her VARIANT T1
cihaz, Isvicre’deki fabrikadan gikmadan énce kati kalite kontrollerine tabi tutulmaktadir.

igindekiler
Uygulama, Uyari, Dikkat Sayfa 3
Uygunluk, imha Edilmesi, Teknik Veriler Sayfa 4
Makinenin Tanitimi, Kontrol Elemanlari Sayfa 5
Bilgi Sembolleri, Aktif Semboller, Kisa Kullanim Talimati Sayfa 6
Calismaya Hazir Olma Durumu, Makinenin Konumlandiriimasi Sayfa 7
Kaynak islemi Sayfa  8/9
Tasinma Icin Hazir Olma Durumu, Tus Kombinasyonlarl Sayfa 9
Calisma Modu (B6liim 1) 1.1 Ayar Degeri Gostergesi
1.2 Calisma Gostergesi Sayfa 10
1.3 Tahrik Hizinin Ayarlanmasi
1.4 Kaynak Sicakhiginin Ayarlanmasi Sayfa 11
1.5 Hava Miktarinin Ayarlanmasi
1.6 Uzunluk Olciimii, Fan ve Tahrik Sayaci Sayfa 12
1.7 Profillerin Segilmesi
1.8 Sogutma Islemi Sayfa 13
1.9 Bekleme Modu
1.10 Hata Mesajlari
Profil Ayar (B6liim 2) 2.1 Profil Ayari Tus Kombinasyonu Sayfa 14
2.2 Profillerin Olusturulmasi
2.3 Bekleme Modunun Ayarlanmasi Sayfa 15
Sikca Sorulan Sorular Sayfa 16/17
Kaynak Uygulamalari Sayfa 18

Modeller, Aksesuar, Egitim, Bakim, Servis ve Onarim, Garanti Sayfa 19




Kullanim Kilavuzu (orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi)

Kullanim kilavuzunu igletime alma isleminden énce dikkatle
okuyun ve daha sonra basvurmak dzere saklayin.

Leister VARIANT T1
Sicak Hava Kaynak Makinesi

Uygulama

Cihaz sadece iyi havalandirlan odalarda kullanilmalidir. Gerekirse bir emme cihazi veya Kisisel koruyucu dona-

nim ile galismalisiniz. Kaynak prosesi esnasinda malzemeyi yakmamaya dikkat edin. Saghga zararl katki madde-

leri konusunda malzeme tireticisine basvurun. Ulkenin saglik politikas hakkindaki kanun hikimleri gecerlidir.

* Branda malzemelerine (PVC ve benzeri malzemeler) (st Uste bindirme, kenar ve biye dikis kaynagi yapmak
icin elle kumandali sicak hava kaynak makinesi.

* Sadece iyi havalandirilan kapali ortamlarda calisin

A\

Elektrik bulunan bilesenler ve bagdlantilar agiga cikacagi icin cihaz agilirken hayati
tehlike vardir. Cihazi agmadan 6nce elektrik fisini prizden gekin.

Sicak hava tabancalarinin, 6zellikle yanici malzemelerin ve patlayici gazlarin
yakininda usultine uygun olarak kullaniimamasi durumunda yangin ve patlama
tehlikesi vardir.

Yanma tehlikesi! Sicak kaynak memesine dokunmayin. Cihazi sogumaya
birakin.

Cihazdan gikan sicak havayr insanlara veya hayvanlara dogru tutmayin.

Makineyi topraklamali bir prize baglayin. Topraklama kablosunun cihaziniginde
veya disinda kesintiye ugramasi tehlikelidir!
Sadece topraklamali uzatma kablosu kullanin!

O B P>s

Dikkat

230 Makinenin tizerinde belirtilen anma gerilimi, sebeke gerilimiile esdeger olmalidir.
100 EN61000-3-11; Zmax=0.164 Q +j 0.102 Q. Gerektijinde tedarikciye danisin.
Bir elektrik kesintisinde sicak hava fanini devre digi birakin.

Cihaz santiyelerde kullanildiginda, insanlari korumak igin mutlaka bir kagak akim
koruma salteri gereklidir.

Cihaz, gozlem altinda tutularak calistiriimalidir. Olusan is1, gorus alaninin
disinda kalan yanici malzemelere ulasabilir.

Cihaz, sadece egitimli uzman personel tarafindan veya bunlarin gézetimi altinda
kullanilmalidir. Gocuklar tarafindan kullaniimasi kesinlikle yasaktir.

Cihaz, neme ve 1slakliga karsi korunmahdir.

Makine, ek agirlik elemanindan tutularak kaldinimamalidir.

>0 @@



Uygunluk

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/isvigre firmasi olarak, bu tr(in(in bizim ta-
rafimizdan piyasaya sunulmus haliyle asagida siralanan AT direktiflerine uygun oldugunu beyan ederiz.

Yonetmelikler: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65

Harmonize standartlar: EN 12100
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmay)
EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 07.112014 Rypmo gy |n) Z/@[W/W G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

imha Edilmesi

Elektrikli aletler, aksesuarlar ve ambalajlar, gevreye uygun bir sekilde geri donisum sistemine dahil
edilmelidir. Sadece AB llkeleri igin: Elektrikli ve elektronik aletleri ev ¢opiine atmayin! Elektrikli ve
elektronik eski cihazlar hakkindaki 2002/96 sayil Avrupa direktifi ve bu direktifin ulusal yasalar uyar-
lanmig hali uyarinca kullanilabilecek durumda olmayan elektrikli aletler ayri olarak toplanmali ve gev-
reye uygun bir sekilde geri déntstim sistemine dahil edilmelidir.

Teknik Veriler

Gerilim V-~ 200 230 400 (2LNPE) V-~ 200 230 400 (2LNPE)
Giic w 4200 3680 5700 W 4200 3680 5700
Frekans Hz 50/60 Hz 50/60

Sicakhk °C 100 - 620 kademesiz °F 212 - 1148 kademesiz
Tahrik m/dk. 1.5 - 18 kademesiz ft/min 4.9 - 59.1 kademesiz
Hava miktari % 40-100 % 40-100

Emisyon seviyesi Lpa (dB) 70 Lpa (dB) 70

Agirhik kg 22 Ibs 48.5

Elektrik baglanti kablosu

hari¢

Masse Ux G x Y mm 500 x 400 x 195 inch 19.7x 158 x 7.7
Uygunluk isareti C€E C€

Emniyet isareti ® ®

Koruma sinifi | D D

Baglanti gerilimi degistirilemez
Teknik degisiklik yapma hakki saklidir



Makinenin Tanitimi

Yénlendirme kolu, opsiyonel

1 Elekirik baglanti kablosunu
2 Govde
3 Ana salter
4 Kontrol elemanlari
5 Ekran
6 Otomatik calistirma sensor(i
7 Otomatik calistirma sensortinii
ayarlamak igin digli pim
8 Sicak hava fani
9 Kaynak memesi
10 Sicak hava fanricin sabitleme
tirnagi
11 Bastirma silindiri

Ana salter (3)

@ VARIANT T1 sicak hava kaynak makinesini agmak/kapatmak igin

Kontrol elemanlari (4)

@ e-Drive

(5]

Q Onaylamak veya etkinlestirmek icin basilir
(]

e-Drive diigmesi, mentilerde gezinmek igin kulla-

nilir. Dagmenin iki islevi vardir:

Cesitli mendleri agmak veya degerleri ayarlamak
icin sola veya saga dodru cevrilir

12 Saptirma tekeri
13 Bastirma elemant
14 Yonlendirme tekeri
15 Kilavuz tekeri
16 Ek agirlik elemani
17 Tasima kolu
18 Silindir bagli civata
19 Yonlendirme kolunun alt parcasi
20 Yonlendirme kolunun st parcasi
21 Sikistirma kolu

Yonlendirme kolunun Ust pargasi
22 Elektrik baglant kablosu tutucusu
23 Dairesel kayis

1]

24 Yonlendirme kolunun st pargasi
Yonlendirme kolunun alt parcasi
25 Doner aks icin ayar vidasi
26 Tasima tekeri
27 Yukari kaldirma tertibatinin kolu
28 Tutamak
29 Cihaz tutucusu icin acl ayarl
30 Kaynak pozisyonu icin
sabitleme civatasi
31 ince iz ayar icin sabitleme civatasi
32 ince iz ayari kolu
33 Yonlendirme kolunun tutamagi
34 Meme mastari

Tahrik
Tahrik hizi ayarlanirkeit

Isitma
Kaynak sicakligi ayarlanir

Fan
Hava miktari ayarlanir




Bilgi Sembolleri

Asagida gosterilen semboller, ekranda bilgi amaciyla gésterilir.

* Kavnak . I\ Cihaz bekleme modunda, Yetkili servise haber verin
aynax memest soguyor bekleme suresi sonunda 9
cihaz kapanacak

A Sicakhigin yiikseldigini gosterir

W Sicakhigin diistigunt gosterir m— llerleme qubugu

Aktif Semboller
Asagidaki semboller ekranda gésterilmekte ve e-Drive diigmesine @ basilarak etkinlestirilmektedir.
Isitmanin ve fanin agiimasi - ' .
(fan henlz calismiyorsa) Proj" sepm
Tahrikin durduruimasi Degistirilen adi kaydet

Tahrikin baglatiimas Profil adini degistir
Otomatik soguma Bir sonraki sayfaya

(1sitma kapall, fan acik) Bir sonraki sayfaya

TR

Menii yapisinda bir st diizeye gegis Gunlik mesafeyi sifirlama
(bir dnceki programa dons))
OK Enter, onaylama 6.0 & |6.0 &R
Bilgi sembolleri > =i= 620 «|[+520%
Gl Gl ]
OK?

. _ 80 «||80 «
Aktif sembolleri = Cox| [

Kisa Kullanim Talimati
VARIANT T1 sicak hava kaynak makinesinin calistiriimasi

1. Elektrik baglanti kabloosNunu elektrik prizine takin @Eb‘ 6.0 i
2. Ana salter (3) ACIK @ .

3. Tahrik tusuna basin _> (o J== c-Drive digmesini cevirin © A 5920 ¢
4. Isitici tusuna basin ([T =— e-Drive diigmesini cevirin @ )
5. Fan tusuna basin ﬁ-» e-Drive diigmesini gevirin /@‘ 80 -
6. Drive digmesine G basin, isitma siiresi yaklasik 1 - 2 dakikadiln g p——
7. Malzeme Ureticisinin kaynaklama talimatlari ve ulusal standartlar

ve direktifler dogrultusunda bir test kaynaklamasi yapin.

Test amaciyla yaptiginiz kaynag kontrol edin.
8. Kaynak [lgll —=1] *
[ v 040 oc

VARIANT T1 sicak hava kaynak makinesinin kapatiimasi
1. eDrive diigmesine basin G} (Resim 1). ool down *
2. «Cool down OK> e-Drive diigmesine qu basin ve yaklasik 4 dakika
sogumaya birakin (Resim 2). Fan, otomatik olarak devre digi kalir.
3. Kaynak memesi (9) soguduktan sonra ana salteri (3) OFF (Resim 1) (Resim 2)

(KAPALI) konumuna getirin o



Calismaya Hazir Olma Durumu

« Cihazi isletime almadan 6nce elektrik baglanti kablosunu (1), fisi ve uzatma kablosunu, elektriksel ve
mekanik hasarlara karsi kontrol edin.

* Kaynak memesinin (9) temel ayari fabrikada yapiimaktadir
 Kaynak memesinin (9) temel ayarini kontrol edin.
- Kontrol islemi, meme mastari (34) veya Ayrinti A ve B araciligiyla yapilabilir.

Ayrinti A Ayrinti B

* Yonlendirme kolunu, silindir bash civatayi kullanarak (18) monte edin.

- Yoénlendirme kolunun alt parcasini (19) kol civatasi (24) araciligiyla ve yénlen-
dirme kolunun st parcasini (20) da sikistirma kolu(21) araciligiyla istediginiz
pozisyona getirin.

- Elektrik baglanti kablosunun (1) cekme yukiint azaltma elemanini, yonlendirme
kolundaki veya sasideki tutucuya (22) asin.

¢ Ek agirlik elemanini (16) yerlestirin
(maks. iki ek agirlk eleman)

@ Makineyi sebeke gerilimine baglayin. Makinenin iizerinde belirtilen anma gerilimi, sebeke gerilimi
o/ ile esdeder olmalidir.
Elektrik kesintisinde, sicak hava fanini (8) bekleme pozisyonuna getirin.

Makinenin Konumlandiriimasi

« Ust iste binme yerindeki veya Ust ve alt taraftaki branda malzemesi temiz olmalidir.

* Kaynak memesi (9), bastirma silindiri (11), saptirma tekeri (12), dairesel kayis (23) ve bastirma elemani (13)
temiz olmalidir,

* Sicak hava kaynak makinesi tasinma icin hazir durumda degilse, kaldirma tertibatinin kolu (27) araciligiyla cihazi
kaldirin. Tagima tekerlekleri (26) simdi caligir durumdadir.

e Sicak hava kaynak makinesini kaynak pozisyonuna hareket ettirin.

 Tutamaktan (27) tutarak sicak hava kaynak makinesini kaynak pozisyonuna indirin. Bu pozisyondayken,
tasima tekerleri (26) islevsizdir ve bu nedenle bostadir.

* Kilavuz tekerini (15) asagiya dogru cevirin

* Kilavuz tekeri (15), bastirma silindirine (11) paralel konumda olmalidir (Ayrinti C). Ayrinti C
]
Tasima igin hazir 2 Kaynak pozisyonu [ 2% E
olma durumu | Sagdaki tutamak 5

Soldaki tutamak )




Kaynak islemi

e Hazirhk
Malzeme {reticisinin kaynaklama talimatlari ve ulusal standartlar ve direktifler dogrultusunda
bir test kaynaklamasi yapin. Test amaciyla yaptiginiz kaynagdi kontrol edin.

- Tahrik, isitict ve fan kaynak parametrelerini ayarlayin (Béltim 1, Galisma Modu)
- Kaynak sicakligina ulasiimis olunmalidir (isitma siresi yaklasik 1 - 2 dakika)

* Kaynak islemine Baslanmasi
- Kilavuz tekerini (15) asagiya dogru cevirin
- Sabitleme tirnagi (10) girintinin disina kaydirilana kadar Sicak hava fanini (8) hafifce iceriye ve disariya
dogru cevirin Sicak hava fanini (8) hemen alcaltin.

DIKKAT: Sicak hava fani (8) araya cok fazla sokuldugunda ve algaltildiginda, kaynak memesi (9) ve bastirma
silindiri (11) birbirine temas etmektedir. Sicak hava fani (8), bu durumdayken alcaltilamaz.

- Ustteki branda malzemesini, kilavuz tekerinin oldugu yerde hafifce kaldirin ve sicak hava fanini (8) ittirerek
kaynak memesini (9) Ust Uste bindirilmis brandalarin arasina gecirin ve dayanak noktasina kadar strtin

- Tahrik motoru otomatik olarak ¢alismaya baslar. Otomatik olarak ¢alismaz (bkz. Bolum “Sikga Sorulan
Sorular”, Sayfa 17)

- Makine, “Tahrik” ve “e-Drive” @ kontrol elemanlari ile manuel olarak baglatilabilir.

- Tahrik, ve e-Drive @ tzerinden calistirldiginda ve ardindan kaynak memesi (9) araya sokuldugunda,
sicak hava kaynak makinesi, kaynak memesi (9) disari gekildikten sonra yaklasik 30 cm daha hareket
eder (tahrikin gecikmeli olarak durdurulmasi).

- Sicak hava kaynak makinesi, yénlendirme kolunun tutmagindan (33), tasima kolundan (17) veya tuta-
maktan (28) tutularak st Uste binme yeri boyunca hareket ettirilebilir. Sicak hava kaynak makinesini, kaynak
yapilirken yonlendirme koluna (33), tasima koluna (17) veya tutamaga (28) baski uygulamadan yonlen-
dirin. Baski uygulanmasi, kaynak hatalarina neden olabilir.

Kilavuzu tekerinin (15) pozisyonuna dikkat edin.

* Kaynak isleminin Sona Ermesi
- Kaynak yaptiktan sonra kaynak memesini (9), sicak hava fani (8) araciligiyla kaynak pozisyonunun sagina
dogru ittirin ve yukari kaldirin.
- Sabitleme tirnagi (10), tutamagin (28) girintisine oturana kadar sicak hava fanini (8) saga dogru ittirin.
Sicak hava fani (8), bekleme pozisyonundadir

- Tutamag (27) cevirerek tasima tekerleklerini (26) indirin.
Bunun sonucunda, bastirma silindiri (11) ve saptirma tekeri (12),
tasima islemi igin gevsetilir.

/*zﬁ\\i ~
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Kaynak islemi

- Kaynak islerini tamamladiktan sonra e-Drive digmesi @ @ (2 defa basilir) ile isiticiyr kapatin; bunun sonucunda
kaynak memesi (9) sogur ve fan yaklasik 4 dakika sonra otomatik olarak kapanir (Bélim 1.8, Sogutma

islemi).

- Ana salteri (3) o(@) kapatin

- Kaynak memesi (9) piring firca ile temizleyin.

Taginma igin Hazir Olma Durumu

* Kilavuz tekerini (15) yukariya dogru gevirin.

Elektrik baglanti kablosunu elektrik sebekesinden ayirin.

* Sabitleme tirnagi (10), tutamagin (28) girintisine oturana kadar sicak hava fanini (8) saga dogru ittirin.

Sicak hava fani (8), bekleme pozisyonundadir.

 Tutamagi (27) cevirerek tagima tekerleklerini (26) indirin. Bunun sonucunda, bastirma silindiri (11) ve

saptirma tekeri (12), tasima islemi igin gevsetilir.

Surtlmesi

Tus Kombinasyonlari

Ana salter AGIK
ON

@ >

Tahrik ve isitici tuslarini ba-
sili tutun ve ayni zamanda
ana salteri AGIK konumuna
getirin

ON

) gl ()

Tasinmasi
- CGalisma modu
6-0 min Bolim 1
VARIANT
LEISTER 620 <«
Switzerland
Release
HMI:z 1.40 80 %o
CSE: 1.60 O
Profile Profile
Setup Setup
VARIANT
FREE 2 FREE 5
LEISTER g?EEdg > |FREE 6
Switzerland andos FREE 7
Release
HMIz 1.40
CSE: 1.60 =] =] =7

Profil
ayari
Bolim 2
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1.

1.1

Calisma Modu

Ayar Degeri Gostergesi (Makine Galistirildiktan Sonra)

Ana salter (3) ACIK 6.0 B
* Makine calistinidiktan sonra, ekranda (5) son olarak ayarlanmig degerler belirir (Resim 3).
* Bu menlde Isitici, fan ve tahrik kapalidir. 620 <«
e Kullanici, bu mentde kontrol elemanlari (4) ile bundan sonraki boltimlerde anlatilan
tlm ayarlar yapabilir. 80 o
e (Calistirma sirasinda 1sitma elemanin sicakligi 80°C’den yiiksek oldugunda, gosterge =
fanin her zaman tam gug ile calistirldigi ve boylece kaynak memesinin (9) sogutuldugu (Resim 3)
gecer. Bumoddan, e-Drive dugmesine@ basilarak istenilen her zaman tekrar calisma
moduna gegilebilir.
* Sogutma islemi sirasinda 1sitma elemaninin sicakligi 60°C’ye diistigiinde, fan 2 dakika
daha calismaya devam eder ve ardindan otomatik olarak kapanir. Ekran (5), tekrar ayar
degeri gostergesine geri doner (Resim 3).
e Profil izerindeyken e-Drive diigmesi @\ cevrilerek cesitli kaynak profilleri secilebilir |
(Resim 4; Bolim 1.7, Profil Secilmesi). (Resim 4)
1.2 Calisma Gostergesi
e i o . 6.0 5 |6.0 &=
e ¢-Drive digmesine @ basildiginda, 1sitict ve fan calistirilir ve ayar
degeri gostergesi calisma gostergesine geger.
* Kaynak memesi (9) isitilirken, bu 1sitma islemi ekranda (5) bir 4520+« | |520 <«
ilerleme cubugu, A ok isareti (yukarya dogru) ve kaynak .
sicakliginin gupcel degeri (\{an]p sonerek)ugostenhr. (R63|ml5). 80 w| 180 7
Kaynak sicakliginin ayar degerine ulagildiginda, ok isaretleri ve
ilerleme cubugu artik gosterilmez (Resim 6). (Resim 5) (Resim 6)
* Sebeke gerilimi belirtilen anma geriliminden farkli oldugunda
(+/-%15), 6lctilen diistik g4 /yiiksek 4 gerilimile birlikte n_ n_
Sembolu 6-0 min 6-0 min
ve degismeli olarak, ayarlanmis olan hava miktar gosterilir. Hava
miktari %100 oldudunda, dlgilen disiik @ /yiksek & gerilim | Y 620 ¢ | (Y620 ¢
ile birlikte yanip sonerek sembolii gsterilir (Resim 7). e
(sadece VARIANT T1 230V"™ modelinde mimkn). Lj 175V
A Diistik/Yiiksek gerilim, kaynak sonuglarina tesir edebilir!
(Resim 7) (Resim 8)

* Belirli bir stire sonra herhangi bir tusa basiimadiginda, Kaynak
memesi (9) kaynak pozisyonda BULUNMADIGINDA, bekleme
modu mentsu gosterilir (Bolim 1.9, Bekleme Modu).

* Kaynak memesi (9) bekleme pozisyonundayken, Cool Down (B8lim 1.8, Sogutma islemi) veya Pro-
filler (BOlim 1.7, Profil Secilmesi) mentisi, e-Drive diigmesi @ cevrilerek segilebilir.

» Kaynak memesi (9) kaynak malzemelerinin arasinda oldugunda, ekrandaki (5) her iki menu noktasi

=n kaybolur ve artik segilemez.

» Kaynak memesi (9) sogurken, bu soguma islemi ekranda (5), dolu ilerleme ¢ubugu, ok isareti 7
(asagiya dogru) ve yanip sénen kaynak sicakligi giincel degeri ile gosterilir (Resim 8).



1. Calisma Modu

1.3

1.4 Kaynak Sicakhginin Ayarlanmasi

e [sitici tusu @ ile kaynak sicakligi degistirilebilir. Kaynak sicaklig, e-Drive diigmesi @
cevrilerek 100°C - 620°C arasindaki bir sicaklikta, 10°C’lik adimlar halinde
ayarlanabilir. Yapilan bu ayar 3 saniye sonra devralinir; fakat bu 3 saniye icerisinde
baka bir tusa basiimamis olmalidir (Resim 10).

* Bumeni, ayar degeri gostergesinden agildiginda, e-Drive diigmesine @ basilarak
isitict ve fan calistinilabilir. Isitict agik oldugunda, Cool Down menisi secilebilir
(Bolim 1.8, Sogutma Islemi) (Resim 11).

3 saniyelik stire icerisinde 1sitici tusunam basildiginda, tahrik hizinin alt kisminda
sebeke gerilimi belirir. Bu agma islemi sadece ¢alisma géstergesinden mimkindur

Tahrik Hizinin Ayarlanmasi

P~
e Tahrik tugu ile tahrik hizi uyarlanabilmektedir. Tahrik hizi, e-Drive digmesi @
cevrilerek 1.5m/dk. - 18.0 m/dk. arasinda, 0.1m/dakikalik adimlar halinde ayarla-
nabilir. Bu ayar islemi, tahrik motoru agik veya kapali oldugunda yapilabilir. 3 saniye
icerisinde kontrol elemanlari (4) ile herhangi bir islem yapiimadiginda, belirlenen
yeni tahrik hizi devralinir.
Ekranda (5) ayar dederi calisma gostergesi veya Cool Down belirir (Resim 9).

 Kaynak memesi (9) kaynak pozisyonunda olmadiginda, ekranin (5) sol alt kenarinda
(Baslat) semboli belirir ES>I-

6.0 &

620 <«

[ 33> |
(Resim 9)

* e-Drive diigmesine Q basilarak tahrik acilabilir; ([l (Dur) sembolii belirir. Tahrik hizi, e-Drive

digmesi ’@ cevrilerek dogrudan ayarlanabilir.

e ¢-Drive diigmesine @ tekrar basildiginda dur komutu uygulanir, tahrik kapatilir. Ekranda ayar degeri

calisma géstergesi veya Cool Down belirir.

e Tahrik tusu 3 saniye baslli tutuldugunda, gosterge baska bir mentye (bkz. Bolim 1.6 Uzunluk

OlgUim(, Fan ve Tahrik Sayaci) gecer.
e [sitici tusu m veya fan tusu E kullanilarak, ilgili mentye gecis yapilabilir.

(Bolim 1.2).

(sadece VARIANT T1 230V~ modelinde mimkin).
* Tahrik tusu [ff]] veya fan tusu [ kullanilarak, ilgili mentiye gegis yapilabilir.

6.0 &

100
(Resim 10)

6.0 =~
4520 %

80 «

(Resim 11)
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1.5

1.6

Hava Miktarinin Ayarlanmasi

P
e Fan tusu ﬂ ile hava miktari degistirilebilir. Hava miktari, e-Drive digmesi ©
cevrilerek %40 - %100 arasindaki bir degerde, %5'lik adimlar halinde ayarlanabilir.
Yapilan bu ayar 3 saniye sonra devralinir; fakat bu 3 saniye igerisinde baka bir tusa
basiimamis olmalidir. Hava miktari %100 olarak ayarlanmis oldugunda, ekranda (5)
higbir gosterge belirmez (Resim 12).
* Bumeni, ayar degeri gostergesinden acildiginda, e-Drive dugmesine@ basilarak isitici
ve fan galistirilabilir,

* Cool Down mentist, e-Drive dtigmesine @ basilarak secilebilir.
(B6lim 1.8, Sogutma Islemi).

e Tahrik tusu veya Isiticl tusu m kullanilarak, ilgili mentye gecis yapilabilir.

Uzunluk Olgiimil, Fan ve Tahrik Sayaci
e Bumen( (Resim 13), tahriktugu en az 3 saniye basili tutuldugunda belirir.

* Bu ment, makine galistiriidiktan sonraki tim calisma surelerini ve kat edilen mesafeyi
gOstermektedir. Kat edilen toplam mesafe (burada: 1034 m) degistirilemez ve makine
ilk defa isletime alindiktan sonra kat edilen mesafeyi gostermektedir.

¢ Glnlik mesafe (burada: 012 m), otomatik olarak sifirlanmamaktadir ve kullanici tara-
findan (izerinden e-Drive digmesine @ basilarak sifirlanmaktadir,

* 'Time" degerleri, makinenin minferit bilesenlerinin galisma sirelerini gostermektedir.
Bu bolimde fan «Blow» (burada: 043:58) ve tahrik «Drive» (burada: 020:10) calima

6.0 &
620 <

(Resim 12)

Distance:
Total
1034nm

Day
012m

Time

Total 143:i12
Blow ©43:58
Drive ©020:10

(Resim 13)

sUreleri bulunmaktadir. «Total» ile gosterilen stire, makinenin toplam ¢alisma siresini gostermektedir. Bu
sayag, ana salter (3) acik oldugu siirece gegen saati ve dakikay (burada: 143:12) gostermektedir.

e e-Drive diigmesine @ basilarak geri ok isareti secildiginde, bu meniye ulasmak icin 'Tahrik'

tusuna basildigr mentye geri dondlir.
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1.7

1.8

Profillerin Secilmesi

m

* Ekranin (5) sag altindaki gostergesi etkinlestirilmis oldugunda, e-Drive 6.0 &
digmesine @ basilarak proﬂller yiklenebilir. Ardindan «Select Profile» gostergesi
belirir. e-Drive diigmesi @ cevrilerek bir profil secilebilir. FREE 17 profilleri, ku- | 20 <
lanici tarafindan tanimlanabilir (bkz. Béltm 2 Profil Ayarlar). Diger tim profiller, atan-
mis sabit degerlere sahiptir ve kullanici tarafindan tanimlanamaz (Resim 14).

« e-Drive digmesi @ cevrilerek ekranin (5) sol § altindaki ok isaretleri 80 -
ej r|vq ‘ugmle3| @ cevrilerek ekranin (5) sol veya sag altindaki ok isaretleri et- =
kinlestirilebilir. (Resim 14)
e-Drive diigmesine basilarak sagj ok
isareti @ ile bir sonraki sayfaya gegilir Select Select Select
(Resim 15). Profile ﬂ Profile Profile
e-Drive diigmesine basilarak sol ok ...
|5aret|@ ile bir dnceki sayfaya gegilir I;SEEis PRG 2 FREE 6
(Resim 16). PUG 2 PRG 4 7Es

e ¢-Drive dugme3| =] cevrilerek Back EEC1MeSCh E.‘SSE
Geri) ok isareti @) etkinlestirildiginde, e-Drive |PE_2
Eiugrrzesmﬁﬁ basﬁrak pro?‘ﬂ megusunden se- =N l.-' ) L= l. =) =

(Resim 15) (Resim 16)

cilmis olan mendye geri dondltr (Resim 15).

Malzeme iireticisinin kaynaklama talimatlari ve ulusal standartlar ve direktifler dogrultusunda

bir test kaynaklamasi yapin. Test amaciyla yaptiginiz kaynagi kontrol edin.

Sogutma islemi

m
* e-Drive diigmesine basilarak Q sembolii segildiginde (Resim 17), «Cool 6.0 %
down OK?» meniisti belirir. (Resim 18). e-Drive diigmesine @ basilarak ekranin (5)
sag altindaki OK sembol( etkinlestirilir. Boylece sogutma islemi baslatilir. A 520 ¢
* Sofutma islemi sirasinda hava miktari %100'e yiikseltilir ve giincel kaynak sicakligy | =——————r—
gosterilir (Resim 19). 80 %
60°C’lik kaynak sicakhiginin altina diisuldtglnde, fan 2 dakika g¢alismaya devam
eder ve bu siire gectikten sonra otomatik olarak devre disi kalir. (RTmW)
Gosterge, ayar degeri gostergesine gecer.
e Sogutma islemi sirasinda e-Drive diigmesine (g basilarak isitici
calistirilir ve ekranda (5) calisma gdstergesi belirir (bkz. Bolum *
1.2 Calisma Gostergesi). v i
 'Cool Down' mendisii etkin oldugunda, tahrik motoru manuel ola- 240 %
rak 'Tahrik' tusu tizerinden calistirilabilir/kapatilabilir. CO%'Ig,?W” *
Isitic’ [l ve Fan’ a tuslari islevsizdir. :
(Resim 18) (Resim 19)
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1.9 Bekleme Modu

* Kaynak memesi (9) kaynak pozisyonunda olmadiginda ve kullanici tarafindan ta- I
nimlanmis olan bekleme stiresi boyunca higbir tusa basiimadiginda, geri sayim sona U
erdikten sonra (Resim 20) otomatik olarak Cool Down modu ¢alismaya baslar. Standby
Sogutma islemi baslatilir.

e Geri sayim sona ermeden once (180 saniye) e-Drive dugmesine@basnd@mda, 1 52
ekran (5), calisma gdstergesine geger (bkz. Boltim 1.2 Calisma Géstergesi).

* Bekleme suresinin ayarlanmasi (Boltim 2,3, Bekleme Modunun Ayarlanmast). (Resim 20)

1.10 Hata Mesaijlan \ 2

« Sicak hava kaynak makinesi VARIANT T1'de :-

hatali bir calisma meydana geldiginde, ekranda Z N\

(5), ilave olarak bir Error koduna sahip bir mesaj

gosterilir. Bu kod, hatanin tam olarak ne oldugunun STOP! |STO P! STOP!
anlasimasini saglamaktadir; hata kodlarinin | ERROR ERROR ERROR
listesini asagida bulabilirsiniz. o1 02 40

¢ Hata 02'de ve hata 40'ta, hataya 6zgii semboller
gosterilir.

* Diger tlim hatalarda, servis yapilmasi gerektigi anlamina gelen bir sikkma anahtari gésterilir.

Error Hatanin tiirii

Err00 Kumanda sisteminin elektronigi arizall.

Err01 Sicaklik sensorii ile baglantida kopukluk veya sensérde kisa devre var.

Err02 [sitma elemani / elektronik sistem arizali (bir/her iki bobinde kesinti var).

Err04 Triac arizali (bir veya her iki Triac arizal)

Err08 Fan motoru arizali

Err40 Diistik gerilim %25 (sebeke gerilimi %75) sadece VARIANT T1 230V~

2. Profil Ayari
2.1 Profil Ayari Tug Kombinasyonu
Tahrik ve isitict tuslarini ba-
sili tutun ve ayni zamanda
ana salteri ACIK konumuna
getirin Profile Profile

Setup Setup
VARIANT
2
oN LEISTER FREE 3 FREE
| Standby FREE 7
m_@_@_; Switzerland > -
Release
HMI: 1.40
CSE: 1.60 (S]] (=] [e=]
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2. Profil Ayari

2.2 Profil Olusturulmasi |E Profile | Select
* Profil ayarinda 7 farkli kisisel profil olusturulabilir; profilin adi ve Setup Profile
tahrik @), sitici [, fan [ parametrelerinin her biri serbestce
ayarlanabilir ve ardindan profil, e-Drive diigmesine Q@ basilarak |SRe=2 FREE ¢
kaydedilebilir (Resim 21).
* Cesitli ment noktalari kontrol elemanlari (4) ile secilebilir.
e-Drive dugmesine@ basildiginda profil ayari secimine geri =) (=] =3
donaldr. . (Resim 21)
e e-Drive diigmesi @ cevrilerek ekranin (5) sol veya sag
altindaki ok isaretleri etkinlestirilebilir. e-Drive digmesine basilarak sag "
ok isareti@ ile bir sonraki sayfaya gegilir 6.0 &=
(Resim 15).
e-Drive diigmesine basilarak sol ok isaretiGq ile bir onceki sayfaya gegilir 620 <
(Resim 16). .
e e-Drive digmesi 3] cevrilerek ABC sembolii etkinlestirildiginde, 100 -
e-Drive dugmesine@ basilarak profil awenUsUne ulasilir (Resim 22). Lok R]
e Profil adi mentstinde e-Drive digmesi @ cevrilerek, _ /. / A'dan Z'ye kadar (Resim 22)
olan karakterler / 0’'dan 9'a kadar olan rakamlar, sag veya sol ok isaretleri ve -
Save (Kaydet) veya Back (Geri) sembolleri segilebilir, Profile Name
e Profil adinin degistiﬁlmesi HEEERHES
- e-Drive diigmesi @ cevrilerek sad veya sol ok isareti secilebilir. e-Drive @> .ABCD
digmesine ﬂ basilarak sag ok isareti etkinlestirildiginde, profil adindaki pozisyon EFGHI JKL
sada dogru bir karakter (siyah) atlar. e-Drive diigmesine @ basilarak sol ok 558§$§SI
isareti etkinlestirildiginde, profil adindaki pozisyon sola dogru bir karakter 2ELSETES
(siyah) atlar (Resim 23).
- e-Drive diigmesi /@? cevrilerek istenen karakter (Resim 23)

(_/./ AdanZyekadar / 0"dan 9'a kadar) secilebilir. e-Drive dugmesine@ basildi§inda, profil adinda
siyah olarak gosterilen karakter silinir ve yerine, oncesinde secilmis olan karakter gelir.
o Profil adinin kaydedilmesi veya ad degisikliginden vazgecilmesi
- e-Drive digmesi @ cevrilerek Save (Kaydet) sembolii secildiginde, e-Drive
digmesine @ basildiginda profil adi kaydedilir.

- e-Drive digmesi /@\ cevrilerek Back (Geri) sembolii secildiginde, e-Drive
digmesine @ basildiginda profil adi degistiriimez (kaydedilmez).

Malzeme iireticisinin kaynaklama talimatlari ve
ulusal standartlar ve direktifler dogrultusunda bir test kaynaklamasi yapin.
Test amaciyla yaptiginiz kaynadi kontrol edin.

2.3 Bekleme Modunun Ayarlanmasi

* Bekleme siiresi, sogutma isleminin (bkz. Bolim 1.8 Sogutma islemi) otomatik olarak
baslayincaya kadar gegmesi gereken sireyi (hichir tusa basiimadiginda, kaynak
memesi (9) kaynak pozisyonunda bulunmadiginda) tanimlar.

- e-Drive diigmesi @ cevrilere, 5 - 120 dakika arasinda bir stre ayarlanabilir.
Fabrika ¢ikigi olarak 40 dakikaya ayarlidir.

e e-Drive digmesine @ basildiginda profil ayari segimine geri dondlr.

Standby

[5..120 minl




Sikca Sorulan Sorular  Hata — Nedeni - Giderilmesi

* Makine kendiliginden kapaniyor
- Bekleme modu ile makine, ayarlanmig stire sona erdikten sonra otomatik olarak kapatiimaktadir (varsayilan ola-
rak 40 dakika ayarlidr).
intiyac halinde bekleme stiresini arttirin (Sayfa 15, 2. Profil Ayar, 2.3 Bekleme Modunun Ayarlanmasi).

* Kaynak kalitesi yetersiz
- Tahrik hizi, kaynak sicakligi ve hava miktari kontrol edilmelidir
- Kaynak memesini (9) tel firca ile temizleyin
- Kaynak memesi (9) yanlis ayarlanmistir

Kaynak memesini (9) asagida belirtilen sekilde ayarlayin:

) Kaynak memesini (9) sogutun (Sayfa 13, 1. Calisma Modu, 1.8 Sogutma islemi)

(® Makine tutucusundaki allen civatalarini skiin.

@ Sicak hava faninda (8) cevirme hareketi araciligiyla aci ayarini yapin.

@ Kaynak memesi (9) (L ok igareti), meme mastarinin (34) ve (R ok igareti) zeminin (izerinde durmalidir.

(@ Makine tutucusundaki allen civatalarini sikin

@ Meme mastarini (34) pozisyona getirin. Meme mastarinin (34) tizerindeki dlcede dikkat edin.
Sicak hava fanini (8) kaynak pozisyonuna getirin

(@ Déner aksin (25) ayar vidalarini s6kiin

@ Sicak hava fanini (8) meme mastarina (34) paralel olarak konumlandirin

@ Doner aksin (25) ayar vidalarini sikin

(9 Meme mastarini (34) sokin ve test kaynagi yapin.

* Ayarlanmis olan sicakliga ulasilamiyor (sicaklik gostergesi yanip séniyor).
- Sebeke gerilimini kontrol edin
- Hava miktarini azaltin
- Sicakligr disrtin

* Sicak hava fani, kaynak pozisyonunda yerine oturmuyor
- Bilye baski pargasi asagida belirtilen sekilde ayarlanmalidir:
- Kaynak memesini (9) sogutun
(Sayfa 13, 1. Calisma Modu, 1.8 Sogutma Islemi)
- Kaynak memesini (9) kaynak pozisyonuna getirin. b
- Bir tornavida kullanarak vidayi (30) hafifce sikin,
Ardindan vidayi (30) 'z tur kadar ters yonde cevirin.




Sikca Sorulan Sorular  Hata — Nedeni - Giderilmesi

* Kaynak dikisi genisligi sabit degil
- Kilavuz tekerinin ince ayarini asagida belirtilen sekilde yapin:
- Kaynak memesini (9) sogutun.
(Sayfa 13, 1. Calisma Modu, 1.8 Sogutma Islemi)
- Kaynak memesini (9) kaynak pozisyonuna getirin.
- Kilavuz tekerinin (15) allen civatasini gevseyin.
- Kilavuz tekerini (15) istediginiz pozisyona kaydirin.
- Allen civatasini sikin.
- Test kaynagi yapin.

* Sicak hava kaynak makinesi, kaynak dikisinden uzaklasiyor (iist liste
bindirme kaynak islemi).
- Saptirma tekerinin (14) ince iz ayarini asagida belirtilen sekilde yapin:
- Kaynak memesini (9) sogutun
(Sayfa 13, 1. Calisma Modu, 1.8 Sogutma islemi)
- Ana salteri (3) kapatin or (& N
- Elektrik baglant kablosunu elektrik sebekesinden ayirin (o>~
- Ek agirhk elemanini (16) cikartin.
- Kaynak makinesini yana dogru yatirin.
- ince iz ayari (31) icin olan sabitleme civatasini
¢0ziin ve ince iz ayan (32) icin olan kolu istedidiniz
konuma kaydirin.
- ince iz ayar (31) icin olan sabitleme civatasini sikin.
- Sicak hava kaynak makinesini kaynak
pozisyonuna getirin.
- Ek agirhk elemanini (16) yerlestirin
- Sicak hava kaynak makinesini tekrar calistirin.
- Test kaynagi yapin.

* Otomatik calistirma fonksiyonu calismiyor
Tahrik motoru, kaynak memesi (9) Ust Uste binmis branda malzemesinin arasina girdikten sonra calismaya
baslamadigi takdirde, muhtemelen otomatik ¢calistirma sensoriiniin (6) ayar yanhistir.
- Otomatik calistirma sensariinii (6) asagida belirtilen sekilde ayarlayin:
- Kaynak memesini (9) sogutun (Sayfa 13, 1. Calisma Modu, 1.8 Sogutma Islemi).
- Ana salteri (3) kapatin or(&]
- Sicak hava faninin (8) araciligiyla kaynak memesini (9) kaynak pozisyonuna cevirin ve yerine oturtun.
- Bir allen anahtari kullanarak otomatik ¢alistirma sensériintin (6) ayarini disli pimde (7) yapin;
ONEMLI: Sensér algilama mesafesi 0.2 - 0.5mm
- Sensoriin ¢alismasini kontrol edin.

9 Tahrik motoru hala otomatik olarak ¢calismaya baglamiyorsa, yetkili servis ile irtibata gecin.
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Leister VARIANT T1’in Modelleri

Uriin No. 141.891 VARIANT T1, 230V / Kaynak memesi 40 mm / Euro fisi

Uriin No. 141.892 VARIANT T1, 230V / Kaynak memesi 20 mm / Euro fisi

Uriin No. 141.893 VARIANT T1, 400V / Kaynak memesi 40 mm / CEE fisi (3LNPE)
Uriin No. 141.894 VARIANT T1, 400V / Kaynak memesi 20 mm / CEE fisi (3LNPE)
Uriin No. 147.739 VARIANT T1, 200V / Kaynak memesi 40 mm / Fissiz

Uriin No. 147.748 VARIANT T1, 200V / Kaynak memesi 20 mm / Fissiz

Aksesuar

Teknik nedenlerden ve emniyet nedenlerinden dolayi sadece Leister aksesuarlari kullaniimalidir.

L:JrUn No. 142.650 Kenar / Biye Kaynag Seti, komple QrUn No. 139.438 Ek agirlik elemani
Urtin No. 140.530 Kenar / Biye kaynag ek parcasi Urtin No. 137.843 Yénlendirme kolu tst pargasi T tutamagi

Uriin No. 142.221 Bastirma elemani Uriin No. 116.798 Piring firca
Urlin No. 141.326 Biye kilavuzu Urlin No. 142.705 Makine ¢antasl
Egitim

* Leister Technologies AG firmasi ve bu firmanin yetkili servisleri, Ucretsiz kaynak kurslari ve egitimler sun-
maktadir. Daha fazla bilgi igin bkz. www.leister.com.

Bakim

* Sicak hava fanindaki (8) hava girisi, kirlenmesi halinde bir firca ile temizlenmelidir.
* Kaynak memesi (9) piring firca ile temizlenmelidir. E—
* Elektrik baglanti kablosu (1) ve fis, elektriksel ve mekanik hasarlara yonelik kontrol edilmelidir.

Servis ve Onarim

* Tahrik sayaci 400 saate veya fan sayaci 2000 saate ulastiginda, ana salterin (3)
bir sonraki aciimasinda ekranda (5) <Maintenance servicing» mesaji belirir. Bu mesaj,
10 saniye gosterilir ve kontrol elemanlari (4) ile atlanamaz.

e Onarimlar, sadece yetkili Leister servisleri tarafindan yapiimalidir. Yetkili servisler, | Maintenance
cihazin 24 saat iginde orijinal yedek pargalar kullanilarak devre planlarina ve yedek parca |~ S€™'°"9
listelerine uygun olarak diizgiin ve giivenilir bir sekilde onarim hizmeti sunmaktadir.

Garanti

* Bu cihaz icin dogrudan satis acentesi/satici tarafindan saglanan teminat ve garanti haklari satis tarihinden itibaren
gecerlidir. (Sevk irsaliyesi ve faturayla belgelendiriimis olmak kaydiyla) Teminat veya garanti talebinde Gretim
veya isleme hatalari distrib(itor tarafindan, cihazi yenisi ile degistirme veya onarma suretiyle giderilir. Isitma ele-
manlari teminat veya garanti kapsami digindadir.

* Ek teminat veya garanti talepleri zorunlu kanun kapsami disindadir.

* Normal asinma, asir yiiklenme veya yanlis kullanim nedeniyle olusan hasarlar garanti kapsami disindadir.

« Uzerinde satin alan tarafindan degisiklik veya tadilat yapilmis olan cihazlar teminat veya garanti kapsami disin-
dadir.
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Gratulujemy zakupu automatu do zgrzewania goracym powietrzem VARIANT T1.
Zdecydowali sie Parstwo na zakup pierwszorzednego automatu do zgrzewania, wykonanego z wysokiej jakosci
materiatow. Urzadzenie to zostato skonstruowane i wyprodukowane przy zastosowaniu najnowszych techno-
logii w zakresie zgrzewania. Kazda zgrzewarka VARIANT T1 zanim opusci fabryke, poddawana jest surowej

kontroli jakogci.

Spis tresci
Zastosowanie, ostrzezenie, uwaga Strona 21
Zgodno$c, utylizacja, dane techniczne Strona 22
Opis urzadzenia, elementy obstugi Strona 23
Ikony informacji, ikony aktywne, szybka informacja Strona 24
GotowoS¢ robocza, umiejscowienie urzadzenia Strona 25
Proces zgrzewania Strona 26/27
Gotowosc do transportu, kombinacja przyciskow Strona 27
Tryb pracy (rozdziat 1) 1.1 Wskaznik wartosci zadanych
1.2 Wskaznik roboczy Strona 28
1.3 Ustawianie predkosci napedu
1.4 Ustawianie temperatury zgrzewania Strona 29
1.5 Ustawianie ilosci powietrza
1.6 Pomiar dtugosci, licznik dmuchawy i napedu Strona 30
1.7 Wybor profili
1.8 Schtadzanie Strona 31
1.9 Standby (tryb czuwania)
1.10 Komunikaty o btedach
Profile - instalacja (Rozdziat2) 2.1 Profile - instalacja - kombinacja przyciskow Strona 32
2.2 Tworzenie profili
2.3 Standby Setup (Tryb czuwania - instalacja) Strona 33
Najczesciej zadawane pytania (FAQ) Strona  34/35
Zastosowania zgrzewarki Strona 36
Wersje, wyposazenie, szkolenia, konserwacja, serwis i naprawy, gwarancja Strona 37




Instrukcja ObSh.lgi (Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi)

Przed rozruchem instrukcje obstugi nalezy uwaznie przeczytac i zachowac w
celu zapewnienia mozliwosci dalszego z niej korzystania.

Leister VARIANT T1
Automat do zgrzewania goragcym powietrzem

Zastosowanie

Urzadzenia wolno uzywac wytacznie w pomieszczeniach z bardzo dobrg wentylacja. W razie potrzeby nalezy za-

stosowac urzadzenie odsysajace lub korzystac ze srodkdw ochrony osobistej. Zwraca¢ uwage na to, aby pod-

czas procesu spawania nie przepali¢ materiatu. U producenta nalezy sprawdzi¢, czy materiaty nie zawierajg

szkodliwych dla zdrowia dodatkow. Nalezy przestrzega¢ ustawowych przepisow dotyczacych ochrony zdrowia,

obowiazujacych w danym kraju.

 Prowadzony recznie automat do zgrzewania goracym powietrzem stuzacy do tworzenia zgrzewdw z zaktadem,
krawedziowych oraz kedrowych w materiatach plandekowych (PCV i podobne materiaty).

 Obrobki dokonywac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach

Ostrzezenie

Otwarcie urzadzenia stwarza ryzyko utraty zycia, poniewaz zostajg odstoniete
elementy znajdujace sie pod napieciem oraz wszystkie przytacza. Przed otwarciem
urzadzenia nalezy odfaczy¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

Zagrozenie pozarem i wybuchem wskutek nieprawidtowego korzystania z
dmuchaw goracego powietrza, w szczegolnosci w poblizu materiatow fatwopalnych
i gazéw wybuchowych.

Ryzyko poparzenia! Nie dotykac rozgrzanej rury wylotu gorgcego powietrza.
Nalezy poczekac, az urzadzenie wystygnie.
Strumienia goracego powietrza nie wolno kierowac w strone ludzi lub zwierzat.

Podtaczyc¢ urzadzenie do gniazda z uziemieniem. Kazda przerwa uziemienia
wewnatrz lub poza urzadzeniem jest niebezpieczna!
Nalezy stosowaé wytacznie przedtuzacze z uziemieniem!

B> >

Uwaga
230 Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z napieciem znamionowym podanym na
100 urzadzeniu. EN 61000-3-11; Zmax = 0.164 Q + j 0.102 Q. Skonsultowac sie z

dostawcag energii elektrycznej.
W przypadku braku zasilania wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza.

W przypadku zastosowania urzadzenia na budowach, dla zapewnienia ochrony
0s0b konieczne jest zastosowanie przetacznika Fl.

Prace urzadzenia nalezy kontrolowaé. Gorgce powietrze moze dotrze¢ do
materiatow palnych znajdujacych sie poza zasiegiem wzroku.

Urzadzenie moze by¢ uzywane wytacznie przez wykwalifikowanych specjalistow
lub pod ich nadzorem. Surowo zabrania sig uzywania tego urzadzenia przez dzieci.

Urzadzenie nalezy chronié przed wilgocia i woda.

Urzadzenie nie moze by¢ podnoszone za dodatkowy obciaznik.

>0 @
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Zgodnosé

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Szwajcaria potwierdza, ze niniejszy produkt
w wersji wprowadzanej przez nas na rynek wypetnia wymagania nastepujacych dyrektyw UE.

Dyrektywy: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65

Normy zharmonizowane: EN 12100
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax)
EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegisnil, 20141107 R yx ) é/@,lhﬂ\/(lu G,

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Utylizacja

Narzedzia elektrotechniczne, akcesoria i opakowania nalezy utylizowac zgodnie z zasadami ochrony
$rodowiska naturalnego. Dotyczy wytacznie krajow UE: Narzedzi elektrotechnicznych nie wolno
wyrzucac razem z odpadami z gospodarstwa domowego! Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2002/96
dotyczaca zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego i jej transpozycji w prawie krajowym,
niezdatne do uzytku narzedzia elektrotechniczne nalezy zbiera¢ oddzielnie i utylizowac zgodnie z
zasadami ochrony Srodowiska naturalnego.

Dane techniczne

Napigcie V-~ 200 230 400 (2LNPE) V~ 200 230 400 (2LNPE)
Moc w 4200 3680 5700 w 4200 3680 5700
Czestotliwosé Hz 50/60 Hz 50/60

Temperatura °C 100 - 620 bezstopniowo  °F 212 - 1148 bezstopniowo
Naped m/min. 1.5 - 18 bezstopniowo  ft/min 4.9 - 59.1 bezstopniowo
llo$¢ powietrza % 40 - 100 % 40 - 100

Poziom emisji Lea (dB) 70 Lea (dB) 70

Ciezar kg 22 Ibs 48.5

bez przewodu sieciowego

Wymiary dt. x szer. x wys. mm 500 x 400 x 195 inch 19.7x 158 x 7.7

Znak zgodnosci C€ C€

Znak bezpieczenstwa ® ®

Klasa ochrony | D D

Napiecia zasilajacego nie mozna przetaczac
Prawo do zmian technicznych zastrzezone.



Opis urzadzenia

Opcjonalny drazek do kierowania

1 Przewdd sieciowy
2 Obudowa
3 Wytacznik gtowny
4 Elementy obstugi
(Przyciski funkcyjne)
5 Wyswietlacz
6 Czujnik rozruchowy
7 Trzpien gwintowany do
ustawiania czujnika rozruchu
8 Dmuchawa goracego powietrza
9 Dysza zgrzewajaca
10 Trzpien mocujacy dmuchawe
11 Rolka dociskowa
12 Rolka kierunkowa

Wytacznik gtéwny (3)

13 Dociskacz
14 Rolka kierujaca (skretna)
15 Rolka prowadzaca
16 Dodatkowy obciaznik
17 Uchwyt do przenoszenia
18 Sruba cylindryczna
19 Drazek do kierowania - czes¢ dolna
20 Drazek do kierowania - czes¢ gorna
21 DZwignia zaciskowa
Drazek do kierowania - czeS¢ gorna
22 Uchwyt na przewod sieciowy
23 Pasek okragly
24 Sruba dzwigniowa
Drazek do kierowania - czes¢ dolna

25 Sruby nastawcze - 0$ odchylna

26 Rolka transportowa

27 Uchwyt na podnosnik
(Dzwignia podnosnika)

28 Uchwyt dmuchawy

29 Ustawienie kata mocowania
dmuchawy

30 Sruba mocujgca potozenia dyszy
podczas zgrzewania

31 Srubamocujaca precyzyjnego
ustawienia sciezki

32 Dzwignia precyzyjnego ustawi-
nia Sciezki

33 Uchwyt drazka do kierowania

34 Przymiar dyszy

@ Do wigczania/wytaczania automatu do zgrzewania gorgcym powietrzem VARIANT T1

Elementy obstugi (4)

@ e-Drive

Ma on dwie funkcije:

@

@ Przycisnac, aby potwierdzic lub aktywowac E

e-Drive stuzy jako nawigator.

Obracac w lewo lub w prawo w celu usta- m
wiania rdznych menu lub wartosci

Naped
Ustawianie predkosci napedu

Grzatka
Ustawianie temperatury zgrzewania

Dmuchawa
Ustawianie ilosci powietrza
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Ikony informacyjne

Dysza zgrzewajaca 1
schtadza sie

Ponizsze ikony sa wyswietlane na wyswietlaczu w celach informacyjnych.
Urzadzenie w trybie Standby,
po zakonczeniu urzadzenie

wytaczy sie

A \Wskazuje, ze temperatura wzrasta
v Wskazuje, ze temperatura spada

Ikony aktywne

Skontaktowac sie z autoryzo-
wanym punktem serwisowym

s Pasek postepu

Nastepujace ikony sg wyswietlane na wyswietlaczu i uruchamiane przez przycisniecie e-Drive E@ .

Wiaczanie grzatki i dmuchawy

viat ! any Wybor profili
(jesli dmuchawa jeszcze nie dziata)

Zatrzymanie napedu
Uruchomienie napedu
ese

Automatyczne schtadzanie
(grzatka wyt., dmuchawa wt.)

Zapis zmienionej nazwy

Zmiana nazwy profilu

Do nastepnej strony

Do nastepnej strony
Wyzerowanie dystansu dziennego

TR

W strukturze do gory
(wstecz do poprzedniego programu)
OK Enter, potwierdzi¢ 6.0 &
Ikony informacyijne > *
y Yl 620 <«
Cool down
OK?
80 «
Ikony aktywne = o) [

Szybka informacja

6.0
4520

80 «

Jak moge uruchomi¢ automat do zgrzewania goragcym powietrzem VARIANT T1 ?
1. Przewod sieciowy podtaczyc do zg&ﬂama sieci elektrycznej (©Ho- 6.0 min
2. Wytacznik gtéwny (3) WL .
3. Przycisnac przycisk Naped _> (o= c-Drive obrdcic (obracac) @ A 520 ¢
4. Przycisnac przycisk Grzatka [T == e-Drive obrocic (obracac) @ |
5. Przycisnac przycisk Dmuchawa E—» e-Drive obroci¢ (obracac) ’@ 80 %
6. Przycisnac e-Drive Gj Czas rozgrzewania ok. 1 - 2 minUly e p———
7. Wykonac zgrzewanie probne zgodnie z instrukcjg zgrzewania

dostarczona przez producenta materiatu oraz krajowymi normami

lub wytycznymi. Sprawdzi¢ zgrzew probny.
8. Zgrzewanie *

. . . ¥040 ¢
Jak moge wytaczy¢ automat do zgrzewania goragcym powietrzem
VARIANT T1? Cool down
OK?

1. Przycisnac e-Drive @ (rys. 1) *
2. «Cool down OK> Przycisnac e-Drive @ i odczekac ok. 4 min. do schiodzenia

(rys. 2). Dmuchawa wytacza sie automatycznie. (Rys. 1) (Rys. 2)

3. Po schtodzeniu dyszy zgrzewajacej (9) wytacznik gtowny (3) WYL, OFF@



Gotowosc robocza

e Przed uruchomieniem nalezy sprawdzic, czy przewod sieciowy (1), wtyczka oraz przedtuzacz nie maja
uszkodzen elektrycznych lub mechanicznych.

* Ustawienia podstawowe dyszy zgrzewajacej (9) zostaty wprowadzone fabrycznie

* Kontrolowac ustawienia dyszy zgrzewajacej (9)
- Kontrola moze by¢ przeprowadzana przy pomocy przymiaru dyszy (34) lub na podstawie Detalu A i B.

Detal A Detal B

* Drazek do kierowania zamontowac przy pomocy $rub cylindrycznych (18).

- Drazek do kierowania-czes$¢ dolna (19) ustawic w zadanym potozeniu przy pomocy $ruby
dzwigniowej (24) a drazek do kierowania-cze$¢ gorna (20) przy pomocy dzwigni
zaciskowej (21).

- Odciaznik naprezenia przewodu sieciowego (1) zaczepi¢ za uchwyt (22) na
drazku do kierowania lub na podwoziu.

* Wiozy¢ dodatkowy obciaznik (16) —— M .
(maks. dwa obciazniki dodatkowe) \ ( ) ‘
ab
&

fo

& Nag%

@ Podtaczyc urzadzenie do napigcia znamionowego. Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z napieciem
& znamionowym podanym na urzadzeniu.

W przypadku braku zasilania ustawi¢ dmuchawe goracego powietrza (8) w potozeniu spoczynkowym.

Umiejscowienie urzadzenia

» Materiat plandekowy musi by¢ czysty miedzy zaktadkami oraz na wierzchu i od spodu.

* Dysza zgrzewajaca (9), rolka dociskowa (11), rolka kierunkowa (12) i pasek okragty (23) oraz dociskacz (13)
musza by¢ czyste.

* Jezeli automat do zgrzewania goracym powietrzem nie jest gotowy do transportu, nalezy przy pomocy uchwytu (27)
podnos$nika podnies¢ urzadzenie. Rolki transportowe (26) teraz dziataja,.

* Automat do zgrzewania goracym powietrzem ustawic w potozeniu do zgrzewania.

* Przy pomocy uchwytu (27) opusci¢ automat do zgrzewania goracym powietrzem w potozenie do zgrzewania.
Rolki transportowe (26) juz nie dziatajg i w zwigzku z tym sg odciazone.

* Rolke prowadzaca (15) wychylic do dotu.

* Rolka prowadzaca (15) musi by¢ ustawiona réwnolegle do rolki dociskowej (11) (Detal C). Detal C
]
Gotowosé do P Pofozenie do [~ %
transportu |. : zgrzewania [\~ ]~
Uchwyt po | Uchwytpo |\~ A}
lewej stronie | prawej stronie | 11 15
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Proces zgrzewania

* Przygotowanie
Wykonac¢ zgrzewanie probne zgodnie z instrukcjg zgrzewania dostarczong przez producenta
materiatu oraz krajowymi normami lub wytycznymi. Sprawdzi¢ zgrzew probny.

- ustawi¢ parametry zgrzewania Naped, Grzatka i Dmuchawa (Rozdziat 1, Tryb pracy)
- Musi zostac osiagnieta temperatura zgrzewania (czas rozgrzewania ok. 1-2 min.)

o Start zgrzewania
- Rolke prowadzaca (15) wychyli¢ do dotu
- Dmuchawe goracego powietrza (8) lekko uniesc i wysunac w lewg strong, w celu wyjecia trzpienia
mocujacego (10) z uchwytu. Dmuchawe goracego powietrza (8) od razu opuscic. .
UWAGA: Jezeli dmuchawa goracego powietrza (8) zostanie zbyt daleko wsunieta i opuszczona, dochodzi
do zetkniecia dyszy zgrzewajacej (9) i rolki dociskowej (11). Dmuchawa goracego powietrza (8) nie
moze zostac tak opuszczona.
- Gorny materiat plandekowy podniesc lekko w obszarze rolki prowadzacej i wsuwajac dmuchawe goracego
powietrza (8) wsunac dysze zgrzewajacg (9) pomiedzy zachodzace na siebie warstwy materiatu, az do oporu.

- Silnik napedowy uruchamia sie automatycznie. Brak automatycznego rozruchu (Rozdziat FAQ, strona 35)
- Maszyna moze zostac recznie uruchomiona przy pomocy przyciskow funkeyjnych (4) Naped i e-Drive @

- Jesli naped zostanie uruchomiony przez i e-Drive @ i nastepnie wsunieta zostanie dysza zgrzewajaca (9),
automat do zgrzewania goracym powietrzem pracuje dalej po wychyleniu dyszy zgrzewajacej (9) przez ok. 30cm
(opdznione wytaczenie napedu).

- Automat do zgrzewania goracym powietrzem moze by¢ prowadzony wzdtuz zakfadki przy pomocy uchwytu drazka
do kierowania (33), uchwytu do noszenia (17) lub uchwytu dmuchawy (28). Automat do zgrzewania goracym po-
wietrzem prowadzi¢ podczas zgrzewania nie dociskajac uchwytu drazka do kierowania (33), uchwytu
do noszenia (17) lub uchwytu dmuchawy (28). Przyciskanie moze powodowac powstawanie btedéw podczas
zgrzewania. Przestrzegac wiasciwego potozenia rolki prowadzacej (15).

3

Koniec zgrzewania

- Po zakoniczeniu zgrzewania dysze zgrzewajaca (9) wysunac przy pomocy dmuchawy goracego powietrza (8)
Z potozenia zgrzewania w prawo i podniesc.

- Dmuchawe goracego powietrza (8) przesuna¢ w prawo, az trzpiefh mocujacy (10) zostanie wsuniety w
uchwyt. Dmuchawa goracego powietrza (8) zostata ustawiona w potozeniu spoczynkowym.

- Rolke prowadzaca (15) wychyli¢ do gory

- Opuszczenie rolek transportowych (26) przez wychylenie dzwigni
podnosnika (27). W ten sposob na czas transportu odcigzone zostaja
rolka dociskowa (11) i rolka kierunkowa (12).




Proces zgrzewania

- Po zakonczeniu zgrzewania wytgczy¢ grzatke przy pomocy e-Drive @ @ (2x przycisnac), dzieki czemu
dysza zgrzewajaca (9) zostanie schtodzona, a dmuchawa wytaczy sie automatycznie po ok. 4 minutach
(Rozdziat 1.8, Schtadzanie).

- Wytaczy¢ wytgcznik gtéwny (3) o (@)

Przewod sieciowy odtaczy¢ od zasilania z sieci elektrycznej.
- Dysze zgrzewajaca (9) oczyscic szczotkg mosiezng

Stan gotowosci do transportu

* Rolke prowadzaca (15) wychylic do gory.

» Dmuchawe goracego powietrza (8) przesunac w prawo, az trzpief mocujacy (10) zostanie wsunigty w wyzto-
bienie uchwytu dmuchawy (28). Dmuchawa goracego powietrza (8) zostata ustawiona w potozeniu spoczynkowym.

* Opuszczenie rolek transportowych (26) przez wychylenie dzwigni podnosnika (27). W ten sposob na
czas transportu odcigzone zostajq rolka dociskowa (11) i rolka kierunkowa (12).

Jazda Przenoszenie

Kombinacja przyciskéw

6.0 " Tryb pracy
ik gt - min Rozdziat 1
Whytacznik gtowny Wi, VARIANT min 0zdzia
ON
['} > LEISTER 620 <
Switzerland
o ) H':;’Ie![e: s1e .40 80 %
Przyciski Naped i Grzatka CSE: 1.60 —
przytrzymac weisniete i
jednoczesnie wytgcznik _ : Profile -
gtéwny ustawié w pozycji |E Ao |ﬂ Rrotile instalacja
ON VARIANT Rozdzial 2
ON FREE 2 FREE 5
LEISTER FREE 3 ‘ FREE 6
m_@_@_’ Suitzerland | |0 onaed > |FREE 7
Release
HMI= 1.40
CSE: 1.60 = =) =2
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1. Tryb pracy

1.1

1.2

Wskaznik wartosci zadanych (po wtaczeniu urzadzenia)

, ON
Wylacznik gtowny (3) Wt @ 6.0 B
* Powigczeniu urzadzenia na wyswietlaczu (5) pojawiaja sie ostatnio ustawione wartosci
(Rys. 3). .
* W tym menu wytaczone sg grzatka, dmuchawa i naped. 620 -
* Uzytkownik moze tu przy pomocy przyciskéw funkcyjnych (4) dokonywac wszystkich
ustawien, ktore opisane zostaty w ponizszych rozdziatach. 80 %
* Jezeli temperatura grzatki w chwili wiaczania jest jednak wieksza niz 80°C, wskazanie |
wskaznika przetacza sie natychmiast w tryb Cool Down (Rozdziat 1.8 Schtadzanie), w (Rys. 3)
ktorym dmuchawa pracuje zawsze z petng moca i w taki sposob powoduje schtodzenie
dyszy zgrzewajacej (9). W kazdej chwilimozna wyjsc z tego trybu i przejsc ponownie
do trybu pracy przez przycisnigcie e-Drive @
 (dy temperatura grzatki osiggnie podczas schtadzania 60°C, dmuchawa dziata jeszcze
przez 2 minuty i nastepnie wytacza sie automatycznie. Wskazanie wys$wietlacza (5)
przetacza sie ponownie na wyswietlanie wartosci zadanych (Rys. 3).
* Przez obrocenie e-Drive @ na Profile mozna wybraé rozne profile zgrzewania |5
(Rys. 4; Rozdziat 1.7, Wybor profili). (Rys. 4)
Wskaznik robocz
e o S 6.0 & 6.0 &
. przycisniecie e-Drive @ uruchamiana jest grzatka i dmuchawa,
a wskaznik wartosci zadanych przetacza sig na wskaznik roboczy.
* Podczas rozgrzewania dyszy zgrzewajacej (9) jest to wyswietlane |4 520« | [520 <«
na wy$wietlaczu (5) przy pomocy paska postepu, trzatka A (do | =———————1
gory) a wartos$¢ zadana temperatury zgrzewania (migajaco) (Rys. 5). 80 w| |80 %
Jezeli wqrtos’c’ zadana tem‘perat‘ur‘y zgrzgwania zostanie osiagnieta,
strzatka i pasek postepu nie sg juz wyswietlane (Rys. 6). (Rys. 5) (Rys. 6)
e Jezeli napiecie sieciowe wykracza poza (+/- 15%) zadane napiecie
znamionowe, na zmiane wyswietlany jest symbol Symbol ze 6.0 6.0 n_
zmierzonym za niskim [g4 /za wysokim % napigciem oraz
ustawiong iloscig powietrza. Jezeli ilo$¢ powietrza wynosi 100 %,
wySwietlany jest migajacy symbol e zmierzonym za niskim [lgd /za v620 | Y620 c
wysokim 4 napieciem (Rys. 7). I | EE—
(Mozliwe tylko w VARIANT T1 230V ~). Lj 175V
Za niskie/za wysokie napigcie moze mie¢ wptyw na efekt

zgrzewania!

e Jezeli po zdefiniowanym czasie nie zostanie przycisniety zaden
przycisk, a dysza zgrzewajgca (9) NIE jest w potozeniu do zgrzewania,
wySwietlane jest menu Standby (Rozdziat 1.9, Tryb Standby).

* Gdy dysza zgrzewajaca (9) znajduje sie w potozeniu spoczynkowym, menu Cool Down (Rozdziat 1.8,
Schtadzanie) lub Profile (Rozdziat 1.7, Wybdr profili) moze zostac wybrane przez obracanie e-Drive @\

* Gdy dysza zgrzewajaca (9) jest opuszczona, oba punkty menu na wyswietlaczu (5)

znikaja i nie mogq zostac juz wybrane.

* Podczas, gdy dysza zgrzewajgca (9) sie schtadza, jest to wySwietlane na wy$wietlaczu (5) przy pomocy
wypetnionego paska postepu, strzatki W (do dotu) oraz biezacej temperatury (migajaco) (Rys. 8).



1. Tryb pracy

1.3

1.4

Ustawianie predkosci napedu

e Przy pomocy przycisku Naped mozna dostosowac predkosc napedu. Moze ona
zostac ustawiona przez obracanie e-Drive @ w krokach po 0.1m/min. od 1.5m/min. -
18.0m/min. Ustawienie to moze zosta¢ wprowadzone zarowno przy wigczonym, jaki
wytaczonym napedzie. Jesli w ciggu 3 sekund nie dojdzie do wprowadzenia danych
poprzez przyciski funkcyjne (4), zostaje przyjeta nowa predkos¢ napedowa.

Na wyswietlaczu (5) pojawiaja sie wskaznik roboczy wartosci zadanych lub Cool
Down (Rys. 9).

* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) nie znajduje sie w potozeniu spoczynkowym, na dolnej

krawedzi po lewej stronie wy$wietlacza (5) pojawia sie symbol (Start) (B>

6.0 &
620 <«
=3

(Rys. 9)

e Przez przycisniecie e-Drive@ ruchamiany jest naped, pojawia sie symbol (Stop) (. Predkosé

napedowa moze by¢ bezposrednio zmieniana przez obracanie e-Drive @

¢ Przez ponowne przycisniecie e-Drive @ zostaje wykonane polecenie Stop, naped zostaje wytaczony.

Na wyswietlaczu pojawiajg sie wskaznik roboczy wartosci zadanych lub Cool Down.

o Jezeliw ciggu 3 sekund zostaje przycisniety przycisk Naped g , wskaznik przetacza sie na inne menu

(patrz Rozdziat 1.6 Pomiar dfugosci, licznik dmuchawy i napedu).

* Przy pomocy przycisku Grzatka m lub przycisku Dmuchawa ﬂ mozna przejs¢ do danego menu.

Ustawianie temperatury zgrzewania

* Przy pomocy przycisku Grzatka m mozna zmieni¢ temperature zgrzewania.
Temperature zgrzewania mozna zmienia¢ w krokach po 10°C od 100°C - 620°C
przez obracanie e-Drive @ . Ustawienie jest przejmowane po 3 sekundach, jesli
w ciggu tych 3 sekund nie zostanie przycisniety zaden przycisk (Rys. 10).

* Jesli to menu zostanie wywotane ze wskaznika wartosci zadanych, mozna przez
przycisniecie e-Drive @ uruchomic grzatke i dmuchawe. Gdy wtaczona jest grzatka,
mozliwe jest wybranie menu Cool Down (Rozdziat 1.8, Schtadzanie) (Rys. 11).

 Przez przycisniecie przycisku Grzatka m w czasie 3 sekund ponizej predkosci napedu
zostaje wyswietlone napigcie sieciowe. Takie wywotanie mozliwe jest rowniez z po-
ziomu wskaznika roboczego (Rozdziat 1.2).

(Mozliwe tylko w VARIANT T1 230V ~).

* Przy pomocy przycisku Naped lub przycisku Dmuchawa g mozna przejsc¢
do danego menu.

6.0 &

100 =
(Rys. 10)

6.0 =~
4520«

80 «

(Rys. 11)
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1.5

1.6

. Tryb pracy

Ustawianie ilosci powietrza .
* Przy pomocy przycisku Dmuchawa a mozna zmieni¢ ilos¢ powietrza. llos¢ pometrza 6.0 o
mozna zmienia¢ w krokach co 5% od 40% - 100% przez obracanie e-Drive @
Ustawienie jest przejmowane po 3 sekundach, jesli w ciagu tych 3 sekund nie |20 <

zostanie przycisniety zaden przycisk. Jesli ilos¢ powietrza jest ustawiona na

100% na wyswietlaczu (5) nie pojawiajg sie zadne wartosci (Rys. 12).
O/l:)

e Jedli to menu zostanie wywotane ze wskaznika wartosci zadanych, mozna przez
przycisniecie e-Drive @ uruchomic grzatke i dmuchawe. (Rys. 12)

* Menu Cool Down moze zosta¢ wybrane przez przycisnigcie e-Drive @
(Rozdziat 1.8, Schtadzanie).

¢ Przy pomocy przycisku Naped lub przycisku Grzatka m mozna przejs¢ do danego menu.

Pomiar dtugosci, licznik dmuchawy i napedu Distance:

* Tomenu (Rys. 13) pojawia sie, gdy przez przynajmniej 3 sekundy przycisniety jest przycisk Total
D

Naped .
* Menu przedstawia wszystkie czasy pracy oraz odlegtosé, ktorg urzadzenie przebyto od 012m
chwili wigczenia. Catkowita odlegtos¢ (tutaj: 1034 m) nie moze zostac zmieniona i wska- Pc';}r: 1 143112
zuje ona catg odbyta droge od chwili rozruchu urzadzenia. gl_c:u ggg?g
rive H
* Odlegtosc dzienna (tutaj: 012 m) nie zostaje wyzerowana automatycznie, lecz moze zostac

wyzerowana przez uzytkownika przez weisniecie e-Drive @ (Rys. 13)

* \Wartosci Time dotyczg czasu pracy poszczegolnych komponentow urzadzenia. Jedno-
czesnie czas przypisany jest dmuchawie «Blows (tutaj: 043:58) oraz napedowi «Drive» (tutaj: 020:10). Czas
«Total» odnosi sie do czasu pracy. Zlicza godziny i minuty (tutaj: 143:12), podczas ktorych wytgeznik
gtéwny (3) pozostaje wiaczony.

e Jezeli przez przycisniecie e-Drive @ zostanie wybrana strzatka wstecz ([Fa==3l) , przechodzi sig z powrotem
do menu, z ktérego zostat przycisniety przycisk Naped i)y .

1034nm




1.7

1.8

. Tryb pracy

Wybor profili
« Jesli ten wskaznik zostanie aktywowany po prawej stronie na dole 6.0 &
wyswietlacza (5), mozna przez przycisniecie e-Drive @ wezyta¢ odpowiednie
profile. Nastepme pojawia sie wskaznik «Select Profile». Przez obracanie 620 <
e-Drive @ mozna wybrac profil. Profile FREE 1-7 i mogq zostac zdefiniowane
samodzielnie przez uzytkownika (patrz Rozdziat 2 Profile Setup - Instalacja
profili). Wszystkie pozostate profile maja na state przypisane wartosci i nie mogg 80 /°
by¢ definiowane przez u/Zyt\kownika (Rys. 14). > )
* Przez obracanie e-drive @ mozna na wys$wietlaczu (5) na dole (Rys. 14)
po lewej lub prawej stronie aktywowac Select Select Select
strzatki. |E Profile ‘E Profile Profile
Strzatka w prawo przez przycisnie- -~
cie e-Drive C} prowadzi na nastepna strone FREE 3 PRG 2 FREE 6
(Rys. 15). PUG 2 PR 4 FREE 7
Strzatka w lewo przez przycisnigcie  |BUC, Meseh REG
e-Drive @prowadzi na poprzednig strone PE 2
(Rys. 16). =) (=2])C=] (=] |C=]
(Rys. 15) (Rys 16)
¢ (dy strzatka wstecz =3 zostaje aktywowana przez obrdcenie e-Drive @ przechodzi sie przez
weisniecie e-Drive @ z powrotem do menu, z ktorego to menu zostaty wybrane profile.
Wykona¢ zgrzewanie prébne zgodnie z instrukcja zgrzewania
dostarczong przez producenta materiatu oraz krajowymi normami lub wytycznymi.
Sprawdzi¢ zgrzew probny.
Schtadzanie -
« Gdy wybrany zostanie Symbol EEZ3  przez weisniecie e-Drive & (Rys. 17), 6.0 -w
pojawia sie menu «Cool down OK?» (Rys. 18). Przez ponowne przycisniecie e-Drive
zostaje aktywowany symbol OK na dole po prawej stronie na wyswietlaczu (5). A 520 ¢
W ten sposdb uruchomiony zostaje proces schtadzania. L |
 Podczas procesu schtadzania iloS¢ powietrza zostaje zwiekszona do 100% oraz 80 o
wyswietlana jest chwilowa temperatura zgrzewania (Rys. 19).
Jesli temperatura zgrzewania spada ponizej 60°C, dmuchawa dziata jeszcze przez W
2 minuty i po uptywie tego czasu automatycznie sie wytacza.
Wskazanie zmienia sie na wskaznik wartosci zadanych.
¢ Przez przycisniecie e-Drive @ podczas procesu schtadzania
uruchomiona zostaje grzatka, a na wy$wietlaczu (5) pojawia v 240 -
sie wskaznik roboczy (patrz Rozdziat 1.2 Wskaznik roboczy). c
* Jedli aktywne jest menu Cool Down, naped moze zostac ool down *
wtgczony/wytgczony recznie przy pomocy przycisku Naped. :
Przyciski Grzatka {I§ i Dmuchawa [ nie maja zadnej funkcji.
(Rys. 18) (Rys. 19)
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1. Tryb pracy

1.9 Standby (tryb czuwania)

* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) nie znajduje sie w potozeniu zgrzewania, a w
zdefiniowanym przez uzytkownika czasie czuwania nie doszto do przycisniecia
zadnego z przyciskow, po uptywie odliczania (Rys. 20) automatycznie rozpoczyna

sie dziatanie trybu Cool Down.
Uruchomiony zostaje proces schtadzania.

« Jesliprzed uptywem odliczania (180 sekund) zostanie przycisnigty e-Drive G, wy$wiet-

lacz (5) przetacza sie na wskaznik roboczy (patrz Rozdziat 1.2 Wskaznik rﬁboczy).
 Ustawianie czasu Standby (Rozdziat 2.3, Standby Setup).

1.10 Komunikaty o btedach

¢ Jezeli pojawi sie btgd w dziataniu automatu do
zgrzewania gorgcym powietrzem VARIANT T1,
na wyswietlaczu (5) pojawia sie komunikat
opatrzony dodatkowo kodem btedu. Kod ten
odpowiada doktadniejszemu opisowi btedu,
zamieszczonemu na przedstawionej ponize;
liscie.

* \W przypadku btedu 02 oraz btedu 40
wySwietlane sg oddzielne symbole

)
152
(Rys. 20)
¢ w L]
7 N\
STOP! STOP! STOP!
ERROR ERROR ERROR
o1 02 40

e W przypadku wszystkich pozostatych btedow wyswietlany jest symbol klucza do Srub, informujacy o

koniecznosci przeprowadzenia serwisu

Bfad Rodzaj btedu

Err00 Uszkodzony elektroniczny uktad sterowania

Err01 Przerwanie lub spiecie czujnika temperatury

Err02 Element grzejny/Uszkodzenie uktadu elektronicznego (Przerwa w jednym/obu uzwojeniu/uzwojeniach)
Err04 Uszkodzenie triaka (jeden lub oba triaki sg uszkodzone)

Err08 Uszkodzony silnik dmuchawy

Err40 Podnapiecie 25% (napiecie sieciowe 75%) tylko VARIANT T1 230V~

2. Profile Setup (Instalacja profili)

2.1 Instalacja profili - kombinacja przyciskow

Przyciski Naped i Grzatka
przytrzymac weisniete i jed-

noczesnie wytacznik gtowny

WE. VARIANT

om—e——

Switzerland

Release
HMI: 1.40
CSE: 1.60

Profile Profile
Setup Setup
FREE 1 FREE 4
FREE 2 FREE 5
FREE 3
Standby EEEE g

(=] [ =]




2. Profile Setup (Instalacja profili)

2.2 Tworzenie profili |E Profile Saileeh

* \W Profile Setup moga zostac utworzone 7 indywidualne profile, w eTuP
ktorych nazwa i wszystkie trzy parametry Naped , Grzaikam FREE 2 FREE 5
Dmuchawa [ moga zosta¢ dowolnie ustawione i nastepnie  [EREES FREE 6
moga zostac zapisane przez przycisniecie e-Drive @ (Rys.21). FREE7

» Poszczegdlne punkty menu moga zostac wybrane przy pomocy
przyciskow funkcyjnych (4). Przez przycisniecie e-Drive @ =) (= =2
powraca si¢ do wyboru w ramach instalacji profili. (Rys. 21)

* Przez obracanie e-drive @moz’na na wyswietlaczu (5) na dole
po lewej lub prawej stronie aktywowac strzatki. ~
Strzatka w prawo przez przycisniecie e-Drive QMP prowadzi na nastepna 6.0
(Rys. 15).
Strzatka w lewo przez przycisniecie e-Drive & prowadzi na poprzednia 620 <«
(Rys. 16).

. . 100 «

* Gdy symbol ABC zostaje aktywowany przez obrocenie e-Drive @, oK)

przechodzi sie przez weisniecie e-Drive @ z powrotem do menu nazwy profili (Rys. 22). (Rys. 22)

 \W menu nazw profili mozna przez obrdocenie e-Drive@ wybrac¢ znaki _ /. /
AdoZ / 0do9,atakze strzatki w lewo lub w prawo oraz symbole
Save lub Back .
e /miana nazwy profilu s
- Przez obracanie e-drive @ mozna wybrac strzatki po lewej lub prawej stronie.
Jesli strzatka w prawo zostaje aktywowana przez przycisniecie e-Drive @ ,
pozycja w nazwie profilu przeskakuije o jeden znak (czarny) w prawo. Jesli strzatka
w lewo zostaje aktywowana przez przycisnigcie e-Drive @ pozycja w nazwie
profilu przeskakuije o jeden znak (czarny) w lewo (Rys. 23).

S
- Przez obracanie e-Drive @ mozna wybra¢ zadany znak (_ /. / AdoZ / 0do9).

Profile Name

EREE 1

@-» .ABCD
EFGHI JKL
MNOPQRST
ulwXxyzoeil
23456789

Save

(Rys. 23)

Przez przycisnigcie e-Drive G znak przedstawiony w nazwie profilu na czarno, zostaje zastapiony wczesniej
[

wybranym znakiem.
e Zapisanie nazwy profilu lub anulowanie

- Gdy przez obrocenie e-Drive @zostaje wybrany symbol Save . przez przycisnigcie

e-Drive @ zostaje zapisana nazwa profilu.

- Gdy przez obrocenie e-Drive /@ zostaje wybrany symbol Back ([J5==3l) , przez przycisnigcie e»Drive@

zostaje anulowana nazwa profilu (nie zostaje zapisana).

Wykona¢ zgrzewanie probne zgodnie z instrukcjg zgrzewania

dostarczong przez producenta materiatu oraz krajowymi normami lub wytycznymi.

Sprawdzi¢ zgrzew probny.

2.3 Instalacja trybu czuwania (Standby Setup)

e (zas Standby definiuje czas, ktory musi uptynac (brak przycisnietego przycisku, dysza
zgrzewajaca (9) nie jest w potozeniu zgrzewania) do momentu automatycznego
uruchomienia procesu schtadzania (patrz Rozdziat 1.8 Schtadzanie).

- Przez obracanie e-drive /@? mozna wybra¢ czas od 5 - 120 minut.
Fabrycznie czas ustawiony jest na 40 minut.

 Przez przycisnigcie e-Drive @ powraca sie do wyboru w ramach instalacji profili.

Standby

[5..120 minl
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Najczesciej zadawane pytania (FAQ) Btad - Przyczyna - Dziatanie

» Maszyna wytacza sie automatycznie
- Przy pomocy pracy w trybie czuwania (Standby) maszyna zostaje automatycznie wytagczona po uptywie
ustawionego czasu
(fabrycznie czas ustawiony jest na 40 minut).
W razie potrzeby podwyzszy¢ czas Standby (Rozdziat 33, 2. Profile Setup, 2.3 Standby Setup).

* Jakos¢ zgrzewu jest wadliwa

- Sprawdzi¢ predkoS¢ napedu, temperature zgrzewania oraz il0$¢ powietrza

- Dysze zgrzewajgcg (9) oczyscic szczotka druciang

- Dysza zgrzewajgca (9) jest nieprawidtowo ustawiona
Dokona¢ ustawienia dyszy zgrzewajgcej (9) w nastepujacy sposob:
@ Schiodzi¢ dysze zgrzewajaca (9) (Strona 31, 1. Tryb pracy, 1.8 Schiadzanie)
(®d Poluzowac sruby imbusowe na uchwycie dmuchawy
@ Ruchami wychylnymi ustawi¢ kat dmuchawy goracego powietrza (8).
@ Dysza zgrzewajgca (9) musi (Strzatka L) leze¢ na przymiarze dyszy (34) oraz (Strzatka R) na podtozu.
@ Dokreci¢ sruby imbusowe na uchwycie urzadzenia
@ Przymiar dyszy (34) ustawic we wlasciwym potozeniu. Zwracac uwage na wskazanie skali na przymiarze dyszy (34)
© Dmuchawa goracego powietrza (8) ustawic w potozeniu zgrzewania.
@ Poluzowac sruby nastawcze osi odchylnej (25)
@ Dmuchawe goracego powietrza (8) ustawic rownolegle na przymiarze dyszy (34)
@ Dokrecic Sruby nastawcze osi odchylnej (25)
(e Przymiar dyszy (34) wyjac i wykonac zgrzewanie probne.

* Nieosiggniecie ustawionej temperatury (wskaznik temperatury miga)
- Sprawdzi¢ napiecie sieciowe
- Zredukowac ilo$¢ powietrza
- Zredukowac temperature

* Dmuchawa goracego powietrza nie blokuje sie w potozeniu do zgrzewania

- Stozkowy element dociskowy musi zosta¢ ustawiony w nastepujacy sposob:

- Schtodzi¢ dysze zgrzewajaca (9)
(Strona 31, 1. Tryb pracy, 1.8 Schtadzanie)

- Dysze zgrzewajaca (9) ustawic w potozeniu
zgrzewania

- Srubokretem lekko dokrecié $rube (30),
nastepnie Srube (30) obroci¢ wstecz o ok. 1/2 obrotu.
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Najczesciej zadawane pytania (FAQ) Btad - Przyczyna - Dziatanie

 Szerokoscé zgrzewu nie jest jednakowa
- Dokonac precyzyjnego ustawienia rolki prowadzacej
w nastepujacy sposob:
- Schtodzic dysze zgrzewajacg (9)
(Strona 31, 1. Tryb pracy, 1.8 Schtadzanie)
- Dysze zgrzewajaca (9) ustawi¢ w potozeniu zgrzewania
- Poluzowac $rubg imbusowa rolki prowadzacej (15)
- Rolke prowadzaca (15) przesunac w zgdane potozenie
- Dokreci¢ Srubg imbusowa
- Wykonac zgrzewanie probne

* Automat goracego powietrza zjezdza ze zgrzewu (zgrzewanie zaktadek) (o

- Dokonac precyzyjnego ustawienia Sciezki rolki kierujacej (14) w *
nastepujacy sposab:

- Schtodzic dysze zgrzewajaca (9)
(Strona 31, 1. Tryb pracy, 1.8 Schtadzanie)

- Wylaczy¢ wytacznik gtéwny (3) o= (€]

- Przewdd sieciowy odtaczy¢ od zasilania z sieci elektrycznej @SD.

- Wyja¢ dodatkowy obciaznik (16)

- Automat do zgrzewania przechyli¢ na bok

- Srube blokujaca precyzyjnego ustawiania ciezki (31) poluzowag i usta-

- Dokreci¢ $rube blokujaca precyzyjnego ustawiania $ciezki (31)

- Automat do zgrzewania gorgcym powietrzem
ustawic¢ w potozeniu zgrzewania

- Wiozy¢ dodatkowy obcigznik (16)

- Ponownie uruchomi¢ automat do zgrzewania
gorgcym powietrzem

- Wykonac zgrzewanie probne

* Nie dziata automatyczny uktad rozruchowy

Jezeli silnik napedowy nie uruchamia sie automatycznie po wsunieciu dyszy zgrzewajacej (9), prawdopodob-

nie czujnik rozruchowy (6) jest Zle ustawiony.

- Ustawic czujnik rozruchowy (6) w nastepujacy sposob:

- Schiodzi¢ dysze zgrzewajaca (9) (Strona 31, 1. Tryb pracy, 1.8 Schiadzanie)

- Wytaczy¢ wytacznik gtéwny (3)orr(&)

- Przy pomocy dmuchawy goracego powietrza (8) wychylic dysze zgrzewajaca (9) w potozenie zgrzewania
i zablokowac.

- Przy pomocy klucza imbusowego dokonac ustawienia czujnika rozruchowego (6) na trzpieniu gwintowanym (7);
WAZNE: Odstep zataczania 0,2 - 0,5mm

- Sprawdzi¢ dziatanie

8 J @5 -

N

Jesli silnik napedowy w dalszym ciagu nie uruchamia si¢ automatycznie, nalezy skontaktowac sie
9 z punktem serwisowym.
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Wersje Leister VARIANT T1

Artyku
Artyku
Artyku
Artyku
Artyku
Artyku

Nr 141.891 VARIANT T1,
Nr 141892 VARIANT T1,
Nr 141 893 VARIANT T1,
Nr 141894 VARIANT T1,
Nr 147.739 VARIANT T1,
Nr 147.748 VARIANT T1,

Wyposazenie

Z przyczyn technicznych oraz ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy stosowac wytacznie akcesoria firmy Leister.

230V / 40 mm Dysza zgrzewajaca / z wtyczka typu euro
230V / 20 mm Dysza zgrzewajaca / z wtyczka typu euro
400V / 40 mm Dysza zgrzewajaca / z wtyczkg CEE (3LNPE)
400V / 20 mm Dysza zgrzewajaca / z wtyczkg CEE (3LNPE)
200V / 40 mm Dysza zgrzewajaca / bez wtyczki

200V / 20 mm Dysza zgrzewajaca / bez wtyczki

Nr artykutu 142.650 Zestaw do obrzezy/kedru kompletny  Nr artykutu 139 438 Dodatkowy obciaznik
Nr artykutu 140.530 Przystawka do obrzezy/kedru Nr artykutu 137 843 Uchwyt T drazek do

Nr artykutu 142.221 Dociskacz

Nr artykutu 141.326 Prowadnica kedru

Szkolenie

e Leister Technologies AG i ich autoryzowane punkty serwisowe oferujg bezptatnie kursy zgrzewania oraz

kierowania czes¢ gorna
Nr artykutu 116.798 Szczotka mosiezna
Nr artykutu 142.705 Skrzynia na urzadzenie

wdrozenia. Informacje mozna znalez¢ na stronie www.leister.com.

Konserwacja

* Wlot powietrza w dmuchawie gorgcego powietrza (8) powinien byC w razie zanieczyszczenia

czyszczony pedzlem.

* Dysze zgrzewajaca (9) czysci¢ szczotkg mosiezng

—_—

* Sprawdzic, czy przewdd sieciowy (1) ani wiyczka nie maja uszkodzen elektrycznych lub mechanicznychi\ers

Serwis i naprawy

e Gdy licznik roboczy osiagnie 400h lub licznik dmuchawy 2000h, na wyswietlaczu (5)

pojawia sie przy kolejnym wigczeniu wytacznika gtéwnego (3) komunikat «<Maintenance P

servicing». Komunikat ten wyswietlany jest przez 10 sekund i nie moze zosta¢ ominiety przy

pomocy elementow obstugowych (4). Maintenance

» Naprawy moga by¢ przeprowadzane wytacznie przez autoryzowane punkty serwisowe
firmy Leister. Gwarantujg one fachowy oraz niezawodny serwis przy uzyciu oryginalnych

czesci zamiennych zgodnie ze
wszystko to w ciggu 24 godzin.

Gwarancja

* Niniejsze urzadzenie poczawszy od daty zakupu objete jest rekojmig lub gwarancjg udzielang przez bezposredniego
partnera handlowego/sprzedawce. W przypadku roszczen z tytutu rekojmi lub gwarancji (udokumentowanie przez fak-
ture lub dowdd dostawy) partner handlowy ma obowiazek usuna¢ wady fabryczne lub powstate w procesie przetwarzania

servicing

schematami potaczen i listami czesci zamiennych, a

poprzez wymiane lub naprawe. Elementy grzewcze nie sg objete rekojmig ani gwarancja,

* Dalsze roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancji sa w ramach bezwzglednie obowigzujacych przepisow prawa wyklu-

Czone.

* Uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przecigzeniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem

nie podlegaja gwarancji.

* Wyklucza sie roszczenia z tytutu rekojmi lub gwaranciji w stosunku do urzadzen, ktdre zostaty przez Kupujacego prze-

budowane lub zmodyfikowane.
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Gratulujeme Vam ke koupi horkovzdusného svarovaciho automatu VARIANT T1.
@ Rozhodli jste se pro prvotfidni horkovzduSny svarovaci automat, ktery je vyroben z vysoce kvalitnich
materidl(. Tento pristroj byl vyvinut a vyroben na zékladé nejnovéjsich svarovacich technologif.
Kazdy VARIANT T1 je podroben pFisné kontrole kvality, dfive nez opusti nas podnik ve Svycarsku.
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Navod k obsluze (prekiad originainiho ndvodu k obsluze) @

Pred uvedenim do provozu si pozorné prectéte ndvod na obsluhu a uscho-
vejte jej pro dalsi pouziti.

Leister VARIANT T1
Horkovzdusny svafovaci automat

Pouziti

Zafizeni se smi pouzivat pouze v dobfe vétranych prostorech. V pfipadé potfeby se musf pracovat s odsdvacim
zafizenim nebo s osobnimi ochrannymi prostfedky. Davejte pozor na to, abyste material pfi procesu svarovani ne-
spalili. Provedte s vyrobcem materidlu zkousku na obsah zdravi Skodlivych pfidavnych latek. Musi se pouzit zakonna
ustanoveni tykajici se ochrany zdravi pfislusné zemé.

* Rucné ovlddany horkovzdusny svarovaci automat pro preplatovani, lemové a kédrové svdry plachtovych materidld

(PVC a podobné materidly).

e Pouzivejte jen v dobfe vétranych prostorech

Varovani

OB B> >

OhrozZeni Zivota - pfi otevirani pristroje mohou byt odkryty komponenty a pfipojky
pod napétim. Pred otevfenim pfistroje vytdhnéte sitovou zastréku ze zasuvky.

Nebezpedi pozaru a exploze pfi neodborném pouZiti horkovzdu$nych pristroj,
predevsim v blizkosti hoflavych materiald a vybusnych plyna.

Nebezpeci popaleni! Nedotykejte se horké svafovaci trysky. Pristroj nechte
zchladnout. Proud horkého vzduchu nesméfujte na osoby a zvitata.

Pristroj pfipojte do zasuvky s ochrannym vodi¢em. Kazdé preruseni ochran-
ného vodice v pfistroji a mimo pristroj je nebezpecné!
Pouzivejte vyhradné prodluzovaci kabel s ochrannym vodic¢em!

Upozornéni

230
400

>0 @@

Jmenovité napéti uvedené na pristroji musi souhlasit se sitovym napétim.
EN61000-3-11; Zmax=0.164 Q +0.102 Q . EventuéIné s dodavatelem
(zasobovaci firmou) konsultujte.

Pfi vypadku proudu vysurite horkovzdu$né dmychadlo.

PFi pouziti pristroje na stavenistich je pro ochranu 0sob bezpodmine¢né nutné po-
uZivat proudovy chranié Fl.

Pristroj se musf provozovat pod dohledem. Teplo se miiZe rozsifit i k hoflavym
materialiim, které se nenachazeji v dohledné vzdalenosti.

Pristroj smi byt pouZivan vyhradné vySkolenymi odborniky, anebo pod jejich
dohledem. Détem je pouziti pfistroje zcela zakdzano.

Chrarite pfistroj pfed vlhkosti.

Pristroj se nesmi zvedat za pridavné zavazi.
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Shoda

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Svycarsko potvrzuje, 7e tento vyrobek v
provedeni nami uvedeném na trh splriuje pozadavky nasledujicich smérmic EU.
Smérnice: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65
Harmonizované normy: EN 12100
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax)
EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 07.11.2014 ?Srlwo o ) M@H/’ﬂ‘/w G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM
Likvidace odpadu

Elektrické pristroje, prislusenstvi a obaly odevzdejte k recyklaci odpovidajici ochrané zivotniho
prostredi. Jen pro staty EU: Nevyhazujte elektrické pristroje do domovniho odpadu! Podle evropské
smérnice 2002/96 o starych elektrickych a elektronickych pristrojich a jejiho zaclenéni do narodniho
prava se musi jiz nepouzivané elektricke pristroje oddélené shromazdovat a odevzdavat k recyklaci
odpovidajici ochrané Zivotniho prostredi.

Technické udaje

Napéti V- 200 230 400 (2LNPE) V-~ 200 230 400 (2LNPE)
Pfikon w 4200, 3680, 5700 w 4200, 3680, 5700
Frekvence Hz 50/60 Hz 50/60

Teplota °C 100 - 620 plynule °F 212 - 1148 plynule
Pojezd m/min. 1.5 - 18 plynule fmin 4.9 - 59.1 plynule
Mnozstvi vzduchu % 40 - 100 % 40 - 100

Hladina hluku Lea (dB) 70 Lea (dB) 70

Hmotnost kg 22 Ibs 48.5

bez kabelu

Rozméry D x § x V mm 500 x 400 x 195 inch 19.7x 158 x 7.7
Znaéka shody Ce€ Ce
Bezpeénostni znacka ® ®

Tfida ochrany | D D

Napajeci napéti neni prepinatelné
Technické zmény vyhrazeny



Popis pfistroje

Vodici ty¢€ - volitelné

1 Privodni sitovy kabel

2 Kyt

3 Hlavni vypinaC

4 Ovladaci prvky

5 Displej

6 Spoustéci senzor

7 Zavitovy kolik pro nastaveni
spoustéciho senzoru

8 Horkovzdu$né dmychadlo

9 Svarovaci tryska

10 Aretadni zardzka pro
horkovzdusné dmychadlo

11 Pritlacné kolo

Hlavni vypinac (3)

12 Kladka odchyleni vzduchu
13 Pridrzné zarizeni
14 Ridici kolo
15 Vodici kolecko
16 Pridavné zavazi
17 Drzadla pro pfenaseni
18 Sroub s vélcovou hlavou
19 Spodni dil vodici tyce
20 Horni dil vodicityCe
21 Upinaci packa

horniho dilu vodici tyce
22 Drzdak pro sitovy kabel
23 Kulaty femen

24 Upinaci packa
spodniho dilu vodici ty¢e
25 Sefizovaci Sroub otoCné osy
26 Dopravni koleCka
27 Paka zvedaciho zarizeni
28 Pridrzné drzadlo
29 Nastaveni thlu drzaku pristroje
30 Aretacni Sroub svafovaci polohy
31 Aretacni Sroub pro jemné
nastaveni stopy
32 Péka pro jemné nastaveni stopy
33 Rukojet vodici tyCe
34 Sablona trysky

@ Pro zapnuti / vypnuti horkovzdu$ného svarovaciho automatu VARIANT T1

Ovladaci prvky (4)

e-Drive
e-Drive slouzi jako navigator.

Ma dvé funkce:

Pojezd
Nastaveni rychlosti pojezdu

Ohrev

»’@ Otacenim doleva nebo doprava miiZete m

Lo .. Nastaveni teploty svarfovani
nastavit rizna menu i hodnoty

q , ’ ) o a Dmychadlo
plg Stisknutim potvrdite nebo aktivujete Nastaveni mnosstyi vzduchu
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Informaéni piktogramy

Nasledujici piktogramy se na displeji zobrazuji pro informaci.
Svarovaci tryska |

* se ochlazuje

A Ukazuje, Ze teplota roste

w Ukazuje, Ze teplota klesa

PFistroj v isporném rezimu,
pristroj se po uplynuti dané
doby vypne

1

Aktivni piktogramy

Nasledujici piktogramy se zobrazi na displeji a po stisknuti e-Drive qu se spusti.

Zapnuti ohfevu a dmychadla -
(pokud dmychadlo jesSté nebézi)

Zastaveni pojezdu
Spusténi pojezdu

Volba profilii

Automatické chlazeni Na dalSi stranu

(ohfev vyp., dmychadlo zap.)
Ve struktufe nahoru

Kontaktujte autorizované
servisni stredisko

s S/0UDEC UKAZUjici pribéh

UloZeni zménéného jména
Zména jména profilu

Na pfedchozi stranu
Vynulovani denni vzdalenosti

(zpét na predchozi program)

TR

OK Potvrzeni 6.0 & |6.0 &R
Informaéni piktogramy > * 620 +© 4520 «
Cool down I
OK?
Lo 80 % |80 «
Aktivni piktogramy > o I
Rychlé info
Jak spustim horkovzdusny svarovaci autc:mat VARIANT T1 ?
1. Zapojte sitovy kabel do elektricg'gé sitéobr 6.0 i
2. Hlavni vypina¢ (3) ZAP @
3. Stisknéte tlacitko pojezdu  [Jf] == (YOG Olf0Cte e-Drive /@\ A 520 ¢
4. Stisknéte tlacitko ohfevu [ et otocte e-Drive /@‘ )
. Stisknéte tlacitko dmychadla [0 s otocte e-Drive f@ 80 %
6. Stisknéte e-Drive (nahfivacidobacca 1 -2minuly e —
7. Provedte zkuSebni svar podle svarovaciho navodu vyrobce
materidlu a ndrodnich norem i smérnic. Zkontrolujte zkusebni svdr.
8. Svafovani
—
Jak vypnu horkovzdusny svarovaci automat VARIANT T1 ? * v 040 ¢
1. Stisknéte e-Drive E@ (obr. 1).
2. Stisknéte e-Drive «Cool down OK>» @a cca 4 minuty Co%'fr_? Wi *
nechte chladit (obr 2).
3. Po ochlazeni svafovaci trysky (9) vypnéte hlavni vypinaé (3) o(€)
(Obr. 1) (Obr. 2)



Pfred uvedenim do provozu

* Pred uvedenim pfistroje do provozu zkontrolujte sitovy kabel (1), zastréku a prodiuzovaci kabel, zda nevykazuji
elektrické Ci mechanické poSkozen.

e Zdkladni nastaveni svarovaci trysky (9) se provadi v tovdrné
* Zkontrolujte z&kladni nastaveni svafovaci trysky (9)
- Kontrola miiZe byt provedena pomoci $ablony trysky (34) nebo podle detailu A a B.

Detail A Detail B

« MontdZ vodici tyée pomoci §roubl s véalcovou hlavou (18).
- Uvedte spodni dil vodici tyce (19) do poZadované polohy pomoci upinaci packy (24) a
horni dil vodici tye (20) pomoci upinaci packy (21).
- Pro odlehcent sitového kabelu (1) ho zavéste do drzaku (22) na vodici tyci nebo na
podvozku.

* VloZte pfidavné zavazi (16)
(max. dvé pridavna zavaz)

@ Pfipojte pristroj ke jmenovitému napéti. Jmenovité napéti uvedené na pristroji musi souhlasit se sftovym
0/ napétim.
PFi vypadku proudu uvedte horkovzdusné dmychadlo (8) do parkovaci polohy.

Nastaveni polohy pfistroje

e Plachtovy materidl musf byt mezi pfeplatovanim a na vrchni'i spodni strané Gisty.

* Svarovaci tryska (9), pitlacné kolo (11), kladka odchyleni vzduchu (12) a kulaty femen (23) stejné jako
pfidrzné zafizeni (13) musf byt Cisté.

« Neni-li horkovzdu$ny svafovaci automat pfipraven k preprave, nadzvednéte pristroj pomoci drzadla (27)
zvedaciho zafizeni. Dopravni kolecka (26) jsou nyni funkcni.

* Presunte horkovzdu$ny svarovaci automat do svafovaci polohy.

« Pakou (27) snizte horkovzdusny svafovaci automat do svafovaci polohy. Dopravni Koleéka (26) jsou jiZ bez
funkce, odlehceneé.

« Sklopte vodici kolecko (15) dol(

« Vodici kole€ko (15) musi byt paralelng k pfitlaénému kolu (11) (detail C). Detail C
[
Pred prepravou ) Svafovaci poloha [ 2% E
paka vlevo | paka vpravo fx - e
y \
11 15

43



44

Pribéh svarovani

* Pfiprava
Provedte zkusSebni svér podle svafovaciho navodu vyrobce materidlu a narodnich norem ¢i
smérnic. Zkontrolujte zkuSebni svar.
- Nastavte svarovaci parametry pojezdu, ohfevu a dmychadla (kapitola 1, Pracovni rezim)
- Musi byt dosaZzena svafovaci teplota (doba ohfevu cca 1- 2 min.)
e Zahajeni svafovani
- Sklopte vodici kole¢ko (15) dolli
- Lehce zahybejte s horkovzdusnym dmychadlem (8), dokud se areta€ni zarazka (10) nevysune z
prohloubeni. OkamZité zasurite horkovzdu$né dmychadlo (8).

POZOR: Jestlize budete horkovzdusnym dmychadlem (8) hybat pfili$ daleko, dotknete se svarovaci
tryskou (9) pfitlaéného kola (11). Horkovzdusné dmychadlo (8) takto nelze zasunout.

- Lehce nadzvednéte plachtovy materidl v oblasti vodiciho kolecka a zasunutim horkovzdusného dmychadla
(8) najedte svarovaci tryskou (9) mezi prekryvajici se plachty aZ na doraz.

= el

e S W\ P ~e &% = ~ 2 S Y s
ek P Xl My NS /&
) — { - 3 ‘ s S

- Motor pojezdu se automaticky spusti. Bez automatického spustént (viz. kapitola Otazky a odpovedi, strana 53)
- Stroj lze ruéné spustit ovladacimi prvky (4) pojezd ] a e-Drive g}

- Spustite-li pojezd pomoci ae-Drive @ a ndsledné zasunete svarovaci trysku (9), jede horkovzduSny
svafovaci automat po vychyleni svarovaci trysky (9) o cca 30 cm dale (zpozdéné vypnuti pojezdu).

- Horkovzdusny svarovaci automat Ize za rukojef vodici tyée (33), drzadla pro pfenaseni (17) nebo pfidrzné
drzadlo (28) vést podél preplatovani. Pfi svafovani vedte horkovzdu$ny svarovaci automat bez tlaku na rukojet
vodici tyce (33), drzadlo pro prenaseni (17) nebo pfidrzné drzadlo (28). Tlak miZe vést k chybdm svarovan.
Sleduite polohu vodiciho kolecka (15).

¢ Ukonéeni svafovani

- Po ukonceni svarovani vysunte svarovaci trysku (9) ze svafovaci polohy doprava pomoci horkovzdusného
dmychadla (8) a nadzvednéte.

- Horkovzdu$né dmychadlo (8) posuiite doprava, dokud aretaéni zarazka (10) nezaskoci do prohloubenf
pfidrzného drzadla (28). Horkovzdusné dmychadlo (8) je v parkovaci poloze.

- Vysunte vodici kolec¢ko (15) nahoru

kolo (11) a kladka (12) odleh¢i pro transport.

- Po ukonceni svafovani vypnéte ohfev pomoci e-Drive @ @ (2 x stisknout), tim dojde k ochlazeni svarovaci
trysky (9) a dmychadlo se po cca 4 minutdch automaticky vypne (kapitola 1.8, Chlazeni).
- Vypnéte hlavni vypinaé (3) o(@)

@ Vytdhnéte sitovy kabel z elektricke sité.
- Vycistéte svarovaci trysku (9) mosaznym kartacem



Pred prepravou

* Vysunte vodici kole¢ko (15) nahoru.
* Horkovzdusné dmychadlo (8) posurite doprava, dokud aretaéni zarazka (10) nezaskoCi do prohloubeni

pfidrzného drzadla (28). Horkovzdusné dmychadlo (8) je v parkovaci poloze.
* Snizte dopravni kolecka (26) otocenim paky (27). Tim se pfitlacné kolo (11) a kladka (12) odlenhci pro

transport.

Pojizdéni

Kombinace tlacitek

Hlavni vypina¢ ZAP
ON

(0

Tlacitka pojezdu a ohfevu
drZte stisknutd a sou-
Casné zapnéte hlavni vy-
pinac ZAP

ON

) 11l [

Noseni
- Pracovni rezim
6.0 & kapitola 1
VARIANT
LEISTER 620 <«
Switzerland
Release
HMI= 1.40 80 %o
CSE: 1.60 (|
Profile Profile
Setup Setup
VARIANT
FREE 2 FREE 5
LEISTER ETREEdg FREE 6
Switzerland andbos FREE 7
Release
HMI:z 1.40
CSE: 1.60 =] (=] =1

Nastaveni
profilt
kapitola 2
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1. Pracovni rezim

1.1 Zobrazeni nastavené h%Ndnoty (po zapnuti pristroje)a)

Hlavni vypinaé (3) ZAP (@)

e Po zapnuti pristroje se na displeji (5) objevi naposledy nastavené hodnoty (obr. 3).

 V tomto menu jsou ohfev, dmychadlo a pojezd vypnuty.

e UZivatel zde milZze pomoci ovladacich prvkd (4) provést vSechna nastaveni, kterd

jsou popsana v nasledujicich kapitoldch.

o Je-li vSak teplota topnych téles pfi zapnuti vétsi nez 80°C, prejde zobrazeni ihned do
rezimu chlazeni ( kapitola 1.8 Chlazeni), ve kterém vzdy dmychadlo pracuje na plny
vykon a tim ochlazuje svarovaci trysku (9). Z tohoto rezimu Ize stisknutim e-Drive

kdykoliv z & novu prejit do pracovniho rezimu.

 Dosdhne-li teplota topnych téles pfi chlazeni 60°C, bézi dmychadlo jeSté 2 minuty a
nakonec se automaticky vypne. Displej (5) prejde zpét na zobrazeni nastavené

hodnoty (obr. 3).

e Otocenim e-Drive /o? na profily je mozné zvolit rlizné svarovac profily (obr. 4; kapitola

1.7, Volba profild).

1.2 Pracovni displej

e Stisknutim e-Drive @ se spusti ohfev a dmychadlo, a zobrazeni na-
stavené hodnoty prejde na pracovni displej.

* P¥i ohrivani svarovaci trysky (9) se tato Cinnost zobrazi na displeji (5)
prostfednictvim sloupce ukazujiciho priibéh, Sipka A (nahoru) a skur
tecnou hodnotou svarovaci teploty (blikajici) (obr. 5).

Jedi dosazena nastavend hodnota svarovaci teploty, Sipka a sloupec
ukazujicf priibéh se jiz nezobrazuji (obr. 6).

e Je-li sitové napéti mimo (+/- 15%) zadané jmenovité napéti, objevi se
stiidavé symbol s naméfenym podpétim ki /piepétim % as
nastavenym mnozstvim vzduchu. Jestlize je mnozstvi vzduchu
100 %, zobrazi se blikajici symbol s namérenym podpétim /
prepétim & (obr.7).

(Mozné jen u VARIANT T1 230V™).

A Podpéti/prepéti mize ovlivnit vysledek svarovani!

e JestliZe po urcitou definovanou dobu nestisknete Zadné tla-
Citko a svarovaci tryska (9) NENI ve svaF,ovacf poloze, zobraz
se menu Usporného rezimu (kapitola 1.9 Usporny Rezim).

6.0 &

620 <«

80 %

[ > |

(Obr. 3)

/3

(Obr. 4)

6.0 & |6.0 &%

4520|520 <
(=

80 %| 80 %

(Obr. 5 (Obr. 6)

6.0 & |6.0 =

v620 ¢ (Y620 <

' |
L1175V

(Obr. 7) (Obr. 8)

* Jestlize je svarovaci tryska (9) v parkovaci poloze, Ize zvolit menu chlazeni (kapitola 1.8,
Chlazeni) nebo profily (kapitola 1.7, Volba profilt) otocenim e-Drive @

* Je-li svafovaci tryska (9) zasunutd, oba body menu |SEZ na displeji (5) zmizi a jiz je neni

mozné zvolit.

e Ochlazovani svarovaci trysky (9) je indikovano vyplnénym sloupcem ukazujicim pribéh,
Sipka W (dolii) a blikajici skute¢nou hodnotou svafovaci teploty na displeji (5) (obr. 8).



1.3

1.4

. Pracovni rezim

Nastaveni rychlosti pojezdu

e Tlacitkem pojezdu Ize prizpdsobit rychlost pojezdu. Rychlost Ize nastavit otocenim
e-Drive @9 v krocich po 0.1 m/min, od 1.5m/min - 18.0 m/min. Toto nastaveni Ize
provést pri zapnutém nebo vypnutém pojezdu. Jestlize béhem 3 sekund neprovede
Zadné zadani ovladacimi prvky (4), uloZi se novd rychlost pojezdu.

Na displeji (5) se zobrazi nastavend hodnota nebo chlazeni (obr. 9).

* Pokud neni svafovaci tryska (9) ve svarovaci poloze, objevi se na levém dolnim
okraji displeje (5) symbol (Start) >3 -

e Stisknutim e-Drive @ je mozné zapnout pojezd, objevi se symbol (Stop) (TR
Rychlost pojezdu Ize nastavovat pfimo otocenim e-Drive @

6.0 &
620 <«
=3

(Obr. 9)

¢ Opétovnym stisknutim e-Drive @ se provede povel Stop, pojezd se vypne. Na displeji se zobrazi nasta-

vend hodnota nebo chlazeni.

* Je-li béhem 3 sekund stisknuto tlacitko pojezdu , prejde zobrazeni na jiné menu (viz kapitola 1.6

Méfeni délek, pocitadlo dmychadla a pojezdu).
e Tlacitkem ohfevu @ nebo dmychadla ﬂ Ize prejit do prislusného menu.

Nastaveni svarovaci teploty

¢ Tlacitkem ohfevu m Ize ménit svarovaci teplotu. Svafovaci teplotu je mozné na-
stavit v krocich po 10°C od 100°C - 620°C otacenim e-Drive @ . Nastaveni se
uloZi po 3 sekundach, pokud nebude béhem téchto 3 sekund stisknuto zadné tla-
¢itko (obr. 10).

e Jestlize bylo toto menu vyvoldno ze zobrazeni nastavené hodnoty, je mozné stisk-
nutim e-Drive @ spustit ohfev a dmychadlo. Je-li zapnuty ohfev, Ize zvolit menu
chlazeni (kapitola 1.8, Chlazeni) (obr. 11).

o Tisknete-i tlacitko ohfevu m po dobu 3 sekund, objevi se sitove napéti pod rychlosti
pojezdu. Tento dotaz je mozny jen ze pracovniho displeje (kapitola 1.2).

(MoZné jen u VARIANT T1 230V ~).

e Tlacitkem pojezdu nebo dmychadla ﬂ Ize prejit do prislusného menu.

6.0 &

100
(Obr. 10)

6.0 =~
4520 %

80 «

(Obr. 11)
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1.5

1.6

. Pracovni rezim

Nastaveni mnozstvi vzduchu

* Tlagitkem dmychadla [ ze ménit mnoZstvi vzduchu. MnoZstvi vzduchu je mozné
nastavit v krocich po 5 % od 40% - 100% otacenim e-Drive ®  Nastaveni se ulozf
po 3 sekunddch, pokud nebude béhem téchto 3 sekund stisknuto zadné tlacitko.
Jestlize je mnozstvi vzduchu nastaveno na 100%, neobjevi se na displeji (5) zadné
zobrazeni (obr 12).

* Jestlize bylo toto menu vyvoldno ze zobrazeni nastavené hodnoty, je mozné stisknutim
e-Drive @ spustit ohfev a dmychadlo.

» Menu chlazeni je mozné zvolit stisknutim e-Drive @
(kapitola 1.8 Chlazeni).

e Tlacitkem pojezdu nebo ohfevu m ze prejit do prislusného menu.

Méreni délek, pocitadlo dmychadla a pojezdu
* Toto menu (obr. 13) se objevi, pokud tisknete tlacitko pojezdu minimélné 3 sekundy.

* Menu zobrazuje veskeré provozni doby a vzdalenost, kterou pristroj od zapnuti urazil.
Celkova vzdalenost (zde: 1034 m) je neménitelna a ukazuje celkovou urazenou trasu
od uvedeni do provozu.

e Dennf vzddlenost (zde: 012 m) se nenuluje automaticky, nybrz ji mize uzivatel pres
stisknutim e-Drive & vrétit na nulu.

¢ Hodnoty ¢asu «Time» se tykaji provozni doby jednotlivych komponent( pristroje. Zobra-
zuje se provozni doba dmychadla «Blow» (zde: 043:58) a pojezdu «Drive» (zde:
020:10). Celkova provozni doba «Total» pocita hodiny a minuty (zde: 143:12), béhem
nichZ je hlavni vypina¢ (3) zapnuty.

6.0 &
620 <

100 ..

(Obr. 12)

Distance:
Total
1034nm

“012m

Time

Total 143:i12
Blow ©43:58
Drive ©020:10

(Obr. 13)

* Pokud stisknutim e-Drive zvolite @zpétnou Sipku , dostanete se zp&t do menu,

ze kterého jste stiskli tlacitko pojezdu .



1. Pracovni rezim

1.7 Volba profilti
* Je-li aktivovano zobrazen | [RESHE vpravo dole na displeji (5), miiZete stisknutim
e-DrivEEOj nahrat profily. Nakonec se objevi zobrazeni «Select Profile». Otaéenim e-
Drive @ muzete vybrat profil. Profily FREE 17 si miZe nadefinovat sam uzivatel
(viz kapitola 2 Nastavenf profil(l). V8echny ostatni profily maji pevné pfirazené hodnoty

1.8

a uzivatel si je nem(ze sém nadefinovat (obr. 14)

Sipky.

Otacenim e-Drive @ je mozné na displeji (5) vlevo nebo vpravo dole aktivovat

Sipka doprava pFi stisknutf

e-Drive @ na nésledujici stranu (obr. 15). |

Sipka doleva pFi stisknutf

e-Drive @ na predchozi stranu (obr. 16).
Aktivujete-li zpétnou Sipku otoCe-
nim e-Drive @@ , dostanete se po stisknuti e-
Drive @ zpét do menu, ze kterého jste zvolili
menu Profily (obr. 15).

Provedte zkuSebni svér podle svafovaciho navodu vyrobce
materidlu a narodnich norem €i s mérnic. Zkontrolujte zkuSebni svar.

Chlazeni (Cool Down)

* Pokud vyberete symbol stisknutim e-Drive @ (obr. 17), objevi se menu
«Cool down OK?» (obr. 18). Po stisknuti e-Drive @ se aktivuje symbol OK vpravo
dole na displeji (5). Tim se zahdji proces chlazeni.

¢ Béhem procesu chlazeni se zvySi mnoZstvi vzduchu na 100% a zobrazi se momen-

talni svarovaci teplota (obr. 19).

Sniz-li se svarovaci teplota pod 60°C, bézi dmychadlo jeSté 2 minuty, a po uplynutf

této doby se automaticky vypne.
Displej pfejde na zobrazeni nastavené hodnoty.

e P¥i stisknuti e-Drive @ béhem procesu chlazeni se spusti ohfev
a na displeji (5) se objevi pracovni displej (kapitola 1.2 Pracovni

displej).

e Je-li menu chlazeni aktivni, je mozné ruc¢né zapnout/vypnout

pojezd tlagitkem pojezdu )} .

Tlacitka ohfev m a dmychadlo ﬂ nemajf zadnou funkci.

6.0 &w
" min
620 <
80 «
> )
(Obr. 14)
Select Select Select
Profile Profile Profile
e ]
FREE 6
PUC 1 PRG 3
PUC 2 PRG 4 FRES 7
PUC Mesch PRG 5
E1 PRG 6
PE 2
S| [(= ] |[(=] (=] (=]
(Obr. 15) (Obr. 16)
6.0 &%
[ min
4520 %
I |
80 «
(Obr. 17)
* v240 ¢
Cool down *
OK?
(Obr. 18) (Obr. 19)
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1. Pracovni rezim

1.9 Usporny Rezim (Standby)

* Pokud neni svarovaci tryska (9) ve svafovaci poloze a nedojde béhem doby tsporného
rezimu stanoveng uzivatelem ke stisknuti tlacitka, spusti se po uplynuti odpocitavani

(obr. 20) automaticky rezim chlazenf.

A zahdji se proces chlazeni.

» Pokud pred uplynutim odpocitavani (180 sekund) stisknete e-Drive @ , prejde
displej (5) do pracovniho displeje (viz kapitola 1.2 Pracovni displej).

» Nastaveni doby tsporného rezimu (kapitola 2.3, Nastaveni usporného rezimu).

1.10 Chybova hlaseni

 Dojde-li k chybné funkci horkovzdu$ného
svarovaciho automatu VARIANT T1, objevi se
na displeji (5) hiaSeni, opatfené navic kodem
chyby (Error). Tento kdd odpovida pfesnému
popisu chyby, jeZ je patrny z néasledujiciho

seznamu.

e U chyby 02 a 40 se zobrazi zvlastni symboly
e | vSech ostatnich chyb se zobrazi symbol klice jako poZadavek pro provedeni servisu

Standby

152

(Obr. 20)
¢ w L]
7 N\
STOP! STOP! STOP!
ERROR ERROR ERROR
01 02 40

Error Druh chyby

Err00 Vadnd fidici elektronika

Err01 PreruSeni nebo zkrat teplotni sondy

Err02 Vadné topné téleso / elektronika (pferuseni v jednom/obou vinutich)
Err04 Vadny Triac (m(iZe byt vadny jeden nebo oba)

Err08 Vadny motor dmychadla

Errd0 Podpéti 25% (sitové napéti 75%) jen VARIANT T1 230V~

2. Nastaveni profill

2.1

Tlacitka pojezdu a
ohfevu drzte stisknutd a
soucasné zapnéte hlavni

vypinac
yp ON

0-m—e—

Kombinace tlaéitek pro nastaveni profilti

Profile ﬂ Profile
Setup Setup
VARIANT FREE 1 FREE 4
FREE 2 FREE 5
LEISTER gREE 3 FREE 6
tandby —>
Switzerland FREE 7
Release
HMI= 1.40
CSE: 1.60 (=] =] [e=]




2. Nastaveni profill

2.2

Tvorba profili

|E Profile |ﬂ Select
o \/ Nastaveni profilli si miiZete zalozit 7 individualni profily, u kterych Setup Profile

muUzete volné nastavit ndzev a vSechny tfi parametry pojezd |FREE 2 FREE 5

B, ohievfl, dmychadlof a nakonec miizete tyto udaje uloZit |§heres, FEs 0

stisknutim e-Drive @ (obr. 21).

¢ Riizné body menu Ize zvolit prostrednictvim ovladacich prvk (4).
Po stisknuti e-Drive @ se vrétite zpét do vybéru Nastaveni profild. =) (= =
e Otacenim e-Drive @ je mozné na displeji (5) vlevo nebo (Obr. 21)

vpravo dole aktivovat Sipky.

Sipka doprava pri stisknutie-Drive@ na nasledujici stranu (obr. 15).

Sipka doleva pfi stisknutf ¢-Drive Q) na predchozi stranu (obr. 16). 6.0 %

* Aktivujetei symbol ABC otocenim e-Drive € , dostanete se po

stisknuti e-Drive @ do menu Jméno profilu (obr. 22). 620 <

¢\ menu Jméno profilu Ize oto¢enim e-Drive /@ vybrat znaky 100 -

_ /. /] AazZ / 0az9, stejné jako Sipky doleva nebo doprava 2

asymboly ulozit nebo zpét =yl .

* Zména jména profilu__ ’

- Otocenim e-Drive € miiZete vybrat Sipky doleva nebo Profile Name
doprava. Je-li Sipka doprava aktivovana stisknutim e-Drive @ , EREE 1
poskoCi pozice ve jménu profilu o jeden znak (Cerny) doprava. | T T T T T T
Je-li Sipka doleva aktivovana stisknutim e-Drive @ poskoCi B> .ABCD
pozice ve jménu profilu o jeden znak (Gerny) doleva (obr. 23). EHeHLosL

- Otocenim e-Drive @ ze vybrat pozadovany znak (_ /. / AazZ / 0az9). yyuxyzol

_ 23456789
Stisknete-li e-Drive % znak oznaceny ve jménu profilu Cerné, se nahradi znakem,
ktery jste pred tim vybrali. m

e Ulozeni nebo zamitnuti jména profilu

- Zvolite-li otocenim e-Drive ) symbol uloZt , ulozi se po stisknuti e-Drive& jméno profilu.
- Zvolite-li otocenim e-Drive @symbol Zpét ,jméno profilu bude po stisknuti e-Drive @ zamitnuto

(neulozi se).

A

2.3 Nastaveni tisporného rezimu (Standby)

smérnic. Zkontrolujte zkuSebni svar.

¢ Doba usporného rezimu definuje ¢as, ktery musi uplynout (nenili stisknuto zadné tla-
Citko a svarovaci tryska (9) neni ve svarovaci poloze), nez se automaticky spusti proces
chlazeni (viz kapitola 1.8 Chlazeni).

- Otocenim e-Drive @ Ize nastavit ¢as od 5 - 120 minut. Z vyroby je nastaveno
40 minut.

e Po stisknuti e-Drive @ se vratite zpét do vybéru Nastaveni profilC.

Provedte zkuSebni svar podle svafovaciho navodu vyrobce materidlu a narodnich norem i

Standby

[5..128 minl
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Otazky a odpovédi Chyba - PFi¢ina - Naprava

e Stroj se automaticky vypina

-V Usporném rezimu se stroj po uplynuti nastaveného ¢asu automaticky vypne
(z vyroby je nastaveno 40 minut).
V pripadé potieby zvyste dobu tsporného rezimu (strana 51, 2. Nastaveni profild, 2.3 Nastaveni iisporného
rezimu).

e Kvalita svafovani je nedostate¢na

- Zkontrolujte rychlost pojezdu, svafovaci teplotu a mnozstvi vzduchu

- VyCistéte svarovaci trysku (9) draténym kartdcem

- Svarovaci tryska (9) je Spatné nastavend
Nastavte svarovaci trysku (9) nasledujicim zplisobem:
@ Ochladte svafovaci trysku (9) (strana 49, 1. Pracovni rezim, 1.8 Chlazeni)
(®d Uvolnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem na drZaku pfistroje
@ Kyvavymi pohyby nastavte uhel horkovzdusného dmychadia (8).
@ Svarovaci tryska (9) musi (Sipka L) priléhat k Sabloné trysky (34) a (Sipka R) k podkladu.
@ Utahnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem na drZaku pristroje.
@ Umistéte ablonu trysky (34). VSimnéte si stupnice na Sabloné trysky (34).
© Uvedte horkovzduéné dmychadlo (8) do svafovaci polohy.
@ Uvolnéte sefizovaci Srouby oto&né osy (25).
@ Zarovngjte horkovzdu$né dmychadlo (8) paraleiné k $abloné trysky (34)
@ Utdhnéte sefizovaci Srouby otoéné osy (25)
(s Odstrante Sablonu trysky (34) a provedte zkusebni svar.

 Neni dosazena nastavend teplota (indikace teploty blikd)
- Zkontrolujte sitové napéti
- Snizte mnozstvi vzduchu
- Snizte teplotu

* Horkovzdusné dmychadlo nelze zaaretovat ve svarovaci poloze
- Kulovy tlatny element se musi nastavit nasledujicim zptsobem:
- Ochladte svarovaci trysku (9)
(strana 49, 1. Pracovni rezim, 1.8 Chlazen)
- Uvedte svarovaci trysku (9) do svafovaci polohy
- Lehce utdhnéte Sroub (30) Sroubovakem,
potom otocCte Sroub (30) o cca 1/2 otoCeni zpét.




vrvae

Otazky a odpoveédi Chyba - Pfi¢ina - Naprava

« Sitka svaru nenf konstantni

- Provedte jemné nastaveni vodiciho koleCka nasledujicim
zplsobem:

- Ochladte svarovaci trysku (9)
(strana 49, 1. Pracovni rezim, 1.8 Chlazen)

- Uvedte svarovaci trysku (9) do svafovaci polohy

- Uvolnéte Sroub s vnitfnim Sestihranem na vodicim kolecku (15)

- Posunite vodici kolecko (15) do poZadované polohy

- Utdhnéte Sroub s vnitfnim Sestihranem

- Provedte zkuSebni svar

* Horkovzdu$ny svafovaci automat odjizdi ze svaru (svafovani preplatovd- ‘§ @
nim) S
- Provedte jemné nastaveni stopy fidiciho kola (14) nasledujicim zplisobem:

- Ochladte svarovaci trysku (9) (strana 49, 1. Pracovni rezim, 1.8 Chlazeni)

- Viypnéte hlavni vypina (3) or (&)

- Vytahnéte sitovy kabel z elektrické sité @z{b—

- Odstranite pfidavné zavazi (16)

- Preklopte svarovaci automat na bok

- Uvolnéte aretaéni Sroub pro jemné nastaveni
stopy (31) a paku pro jemné nastaveni stopy (32)
posurite do pozadované polohy

- Utdhnéte aretaCni Sroub pro jemné nastaveni stopy (31)

- Uvedte horkovzdu$ny svafovaci automat do .
svarovaci polohy

- VloZte pfidavné zavazi (16)

- Uvedte horkovzdu$ny svafovaci automat opét
do provozu

- Provedte zkuSebni svar

* Automatické spousténi nefunguje

Pokud se motor pojezdu nespusti automaticky po zasunuti svarovaci trysky (9), je mozna Spatné nasta-

veny spoustéci senzor (6).

- Nastavte spoustéci senzor (6) ndsledujicim zplisobem:

- Ochladte svarfovaci trysku (9) (strana 49, 1. Pracovni rezim, 1.8 Chlazen)

- Vypnéte hlavni vypinac (3) o (&)

- Pomoci horkovzdusného dmychadla (8) otocte svafovaci trysku (9) do svafovaci polohy a nechte ji
zapadnout.

- Nastavte spoustéci senzor (6) na zavitovém koliku (7) pomoci imbusového klice;
DULEZITE: Spoustéci vzdalenost 0.2 - 0.5 mm

- Zkontrolujte funkci

’f’ ;

9 Pokud se motor pojezdu stale automaticky nespousti, kontaktujte servisni stredisko.
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Provedeni Leister VARIANT T1

Vyrobek ¢. 141.891 VARIANT T1, 230V / 40 mm svafovaci tryska / s euro zastréky

Vyrobek ¢. 141 892 VARIANT T1, 230V / 20 mm svafovaci tryska / s euro zastréky

Vyrobek ¢. 141 893 VARIANT T1, 400V / 40 mm svafovaci tryska / s CEE (5P) zastrckou (3LNPE)
Vyrobek ¢. 141 894 VARIANT T1, 400V / 20 mm svafovaci tryska / s CEE (5P) zastrckou (3LNPE)
Vyrobek ¢.. 147.739 VARIANT T1, 200V / 40 mm svafovaci tryska / bez zdstrck

Vyrobek ¢.. 147.748 VARIANT T1, 200V / 20 mm svafovaci tryska / bez zdstrck

PrisluSenstvi

Z technickych a bezpeénostnich diivodi smi byt pouzivano vyhradné pfisluSenstvi spoleénosti Leister.
\lyrobek €. 142.650 Kompletni lemovaci / kédrova sada Vyrobek €. 139.438 Pridavné zavazi

Vyrobek €. 140.530 Lemovaci / kédrovy dil \lyrobek ¢. 137.843 Rukojet horniho dilu vodici tyce
Vyrobek €. 142.221 Pridrzné zafizeni Vyrobek ¢. 116.798 Mosazny kartac
Vyrobek €. 141.326 Vedeni kédru Vyrobek €. 142.705 Prepravni box

Skoleni

* Firma Leister Technologies AG a jeji autorizovana servisni stfediska nabizi bezplatné svarovaci kurzy a vy-

cviky. Informace na www.leister.com.

Udrzba
e Privod vzduchu u horkovzdusného dmychadla (8) je pii znecisténi treba vycistit kartacem

« \/yCistéte svarovaci trysku (9) mosaznym kartacem —_—
* Zkontrolujte pripadné elekirické a mechanické poskozeni pfivodniho sitového kabelu (1) a zastrcky

Servis a opravy

¢ Dosahne-li poc¢itadlo pojezdu 400 h resp. pocitadio dmychadla 2000 h, objevi se na
displeji (5) pfi dalSim zapnuti hlavniho vypinace (3) hlaSeni <Maintenance servicing».
Toto hldSeni se zobrazi po dobu 10 sekund a nelze jej pomoci ovladacich prvki (4)
pI’ESkOCIT. , Y ies . ) , . . . Maintenance
* Opravy smi provadét vyhradné autorizovand servisni stfediska firmy Leister. Tato servicing
servisni strediska zajiStuji 24 hodin denné odborny a spolehlivy servis oprav za pouZziti
originalnich nahradnich dili podle schémat zapojeni a seznami nahradnich dild.

Zaruka

* Pro tento pristroj plati prava ohledné zaruky nebo odpovédnosti za vady, poskytnutd pfimym odbytovym partnerem /
prodejcem od data koupé. V pfipadé zarucéniho naroku nebo naroku z odpovédnosti za vady (prokdzani fakturou nebo
dodacim listem) jsou vyrobni  vady nebo chyby pfi zpracovani odstranény odbytovym partnerem prostrednictvim do-
ddvky nahradnich dild nebo opravou. Topna télesa jsou vyloucena z odpovédnosti za vady nebo zaruky.

* Dalsi zarucni naroky nebo ndroky z odpovédnosti za vady jsou vylouceny v ramci kogentniho prava.

« Skody vzniklé pfirozenym opotfebenim, pietiZzenim nebo neodbornou manipulaci jsou z odpovédnosti za vady vylou-
ceny.

e U pristrojd, na nichZ kupujici proved! dpravy nebo zmény, nelze uplatnit Zadné zaruéni naroky nebo néroky z odpo-
védnosti za vady.
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@ Mosnpasnsem Bac ¢ NpMObPeTEeHNEM CBAPOYHOro aBTOMAaTa 1A CBApKM FOPAYMM BO3LYXOM

VARIANT T1

Bbil BLIGPANM NEPBOKACCHbIN CBAPOYHBIA ABTOMAT 719 CBAPKM FOPAUMM BO3AYXOM, BbINOSHEHHbIN
113 BbICOKOKAYECTBEHHBIX MaTepuaos. 10T Npuéop paspadoTaH 1 MroTOBMEH B COOTBETCTBUM C
HOBELLUMI TEXHONOTMAMY CBAPKK. Mepes TeM Kak NokuHyTs 3aBoa B LLBeALapun, Kaxabli

npuoop VARIANT T1 noaBepraetca cTpoxaiiiemy KOHTPOIO KayecTsa.

CopepxxaHue

MpumeHeHue, npenynpexaeHne, OCTOPOXHO CTpaHuua 57
[lexnapauua o COOTBETCTBUM, YTUAN3ALINA, TEXHUYECKNE XapAKTEPUCTUKN CrpaHuua 58
OnucaHue npubopa, 3NeMeHTHl ynpasneHna CTpanunua 59
VNH(hOPMALMOHHBIE CUMBOJTBI, AKTUBHbIE CUMBOSbI, KpaTKaa MHGMOopMaLma CrpaHuua 60
[OTOBHOCTb K 3KCMyaral|in, No3numoHnpoBaxue npnoopa CTpaHuua 61
Mpouecc cBapku CTpaHuua 62
[0TOBHOCTb K TPAHCMOPTUPOBKE, KOMOWUHALIAN KNaBULL CTpanunua 63
Pexxum pabotbl (Fnasa 1) 1.1 VHankarop 3aaaHHbIX 3HaUeHui

1.2 Pa6ounit niamnkarop CrpaHuua 64

1.3 Hactpoiika ckopocTu npueoaa

1.4 Hacrpoiika Temneparypsl CBapKu Ctpaxnua 65

1.5 Hactpolika pacxoga Bosayxa

1.6 V13MepeHIe IynHbI, CYETUMK BEHTUIATOPA

1 Np1BOAA CTpaHnua 66

1.7 Bbibop npoduna

1.8 OxnaxneHue CtpaHnua 67

1.9 Pexum oxnnanna

1.10 CoobuieHna 06 owmoKax
HacTpoiiku npoduneint (Tnasa2) 2.1 Hactpoiika npodunert, KomOuHauma knasuw  CtpaHnua 68
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WHCTpyKUUA No aKcnyaTaymu @

(MepeBoa opuruHanbHOW MHCTPYKLWN Mo aKcnayarawmm)

lNepen BBOLOM B 3KCMyaTaLUmMi BHIMATENBHO NMPOYUTUATE UHCTPYKLMIO MO
IKCnnyaraunm n coxpaHute ee anA AanbHENLLIEero NCnonb30BaHuea.

Leister VARIANT T1
CBapouHbIif aBTOMAT ropAYero Bo3ayxa

MpumeHeHne

[laHHoe yCTPONCTBO AOMYCKAETCA MCTO/b30BATL TObKO B XOPOLLO BEHTUMPYEMbIX NOMELLEHNAX. [pn Heobxoan-
MOCTW MpY 3KCTIyaTaLni Cneayert Ucnosb30Bath BeITAXHOE YCTPOUCTBO AN HOCUTb NINYHOE 3ALLUTHOE CHAPAXE-
Hne. CneanTs 3a Tem, utoObl BO BPEMA CBAPKM MaTepuan He Cropes. BhIACHUTL Y N3roTOBUTENA MaTepuana,
ABNAIOTCA NN NPUCAAKM BPEAHBIMM N4 300p0BbA. He00X0ANMO co0M0aTh HAUMOHANBHBIE 3aKOHOAATE bHbIE
MPean1CcarnA no 31paBOOXPaHEHNH.
* PyuHoli CBapOUHbIi aBTOMAT 1A CBAPKI FOPAYMM BO3AYXOM OAaHHEPHbIX MaTepanoB

(MBX 1 aHanornyHbIX Matepranos) BHAXNECT, CBAPKM KaHTA 11 CBAPKM Keaepa.
* 06paboTka TONILKO B XOPOLLO NPOBETPUBAEMbIX MOMELLEHNAX

MpenynpexxaeHune

Gl

OTKpLITBAHME annapara ONacHO AMA XNIHK, T.K.NPU 3TOM PACKPHIBAOTCA HAXO-
OALMECA 1o HANPAKEHNEM KOMMOHEHTH! 1 COBANHEHNA. [1epes OTKPbIBaHNEM
npnéopa BbIAEPHYTb LITENCELHYIO BUIIKY 13 PO3ETKM.

OnacHoCTb BO3ropaHus M B3pbiBa NpU HeHAANexXallleM 1CroNb3oBaHuy an-
napaTos ropAyYero Bo3ayxa, 0c06eHHO BOAM3N BOCTNAMEHAIOLIXCA MaTepuanos
11 B3PLIBOOMACHBIX A30B.

OnacHocTb nonyyeHusa oxoros! He fotparnBarbecA [0 CBAPOUHOr0 comnna
B ropAYemM cocToAHuu. []atb Nproopy OCTbITh.
He HanpaBnATb NOTOK FOPAYEro BO3AyXa Ha NHOAEN UK KUBOTHbIX.

Moak/ouar Npuéop K po3eTKe ¢ 3alyUTHbIM KOHTAKTOM.
Jltob0ii pa3pbiB 3aLMTHOrO NPOBOAA BHYTPY AN BHE annapara onaceH!
Wcnonb3oBaTth TONBKO YAIMHHUTENbHBIA Kabenb ¢ 3aWuTHbLIM NpoBoaom!

OcTopoXxHO

230
400

>® ®

YKagaHHoe Ha nprnéope HOMUHANLHOE HanpPXeHUe [10/HKHO COOTBETCTBOBATH
HanpaxeHno B cetn. IEC/EN 61000-3-11; Zmax=0.164 Q +j0.102 Q.

Mpu HEOOXOAMMOCTI MPOKOHCY/LTMPOBATLCA C MOCTABLLMKOM 3/1EKTPOSHEPT NN
[pn cboe ceTeBOro NUTAHUA BbIABIHYTH TEPMOGEH.

Mpu paboTe ¢ NpUOOPOM Ha CTPONKax B LienAax 6e30MacHOCTI HEOOX0AUMO
CNonb30BaTh BbIKMOYaTenb ¢ AMddepeHyUanbHoI 3awuTon.

Mpu aKcyaraLm Nproop AOSDKEH HAXOAUTLCA MM HabnHomeHueM.

TenioBoMy BO3OEACTBIIO MOTYT NOMBEPIHYTLCA BOSTOPAEMbIE MaTepUasbl, HAXOALLMECH
BHE 110714 3DEHIAA.

MpU6OP MOXET UCNOMB30BATLCA TOMLKO KBANUGULIMPOBAHHBIMU CrieLaueTamMmy Wi
M0/ WX KOHTPONEM. Vcnonb3oBatiie npropa AETsMi CTPOT0 BOCTIPELLIABTCA.

MpenoxpaHaTb NpUOOP OT BRaru U CbIPOCTH.

He paspetuaetca nogHnmars npuéop 3a 400aBOUHbIN IPpy3.
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[leknapauusa o cOOTBETCTBUU

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/LLlBeiiLapua noaTBepx/aaerT, Uto faHHoe
n3aenie B UCMOMHEHUM, BEINYLLEHHOM Hamu, YA0BNETBOPAET TpedoBaH1AM cneaytoLumx anpextis EC.

[peKTBbI: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65
"apMOHU3MpPOBaHHbIe HopMbl: EN 12100
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmay)
EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 07.11.2014 gﬂwo I V@'U/lﬂ‘/w G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Ytunusauuma

9NEKTPONHCTPYMEHT, MPUHAANEXXHOCTY 1 YNaKOBKa OMKHbI ObiTb OTAAHHI HA NepepatoTky A1A KO-
NOFAYECKI LieNecoo6pasHoro BTOPUYHON0 1CMob3oBaHnA. Tonbko ana cTpaH-uneHoB EC: He Bbi-
OpachiBaTb 3N1EKTPOUHCTPYMEHT C ObITOBLIMYU OTXOAaMi! B COOTBETCTBUM C 0OLIEEBPONENCKOI
aupektuor 2002/96 00 yTansaunm 3neKTponpruoopoB 1 3NEeKTPOHHOr0 000PYA0BAHNA U e pea-
N3aLuM B NPABOBbIX HOPMAX CTPAH-UNEHOB, HEMPUTOAHbBIE K MCMOB30BAHMI0 3NEKTPONHCTDYMEHTHI
NO/MKHBI ObITh CENaparHo coOpaHbl U OTAaHbI Ha NepepadoTky AN1A SKOMOMYECKN Lienecoo0pasHoro
BTOPUYHOIO MCMONB30BAHNA.

TexHUYecKUe XxapaKTepuCTUKH

HanpsxeHue B~ 200 230 400(2LNPE) B~ 200 230 400 (2LNPE)
MowHocTb Bt 4200 3680 5700 Bt 4200 3680 5700
YactoTa ry 50/60 y 50/60

Temnepatypa °C 100 - 620 6eccrynenuato  °F 212 - 1148 6ecctyneHuaro
MpuBon M/MUH 1.5 - 18 6eccryneHuaro ¢yTOB/MUH 4.9 - 59.1 GeccTyneHuaro
Pacxop Bospyxa % 40-100 % 40 -100

YpoBeHb Wwyma Lea (BB) 70 Lea (BB) 70

Bec Kr 22 ¢yHTOB 485

0e3 Kabend CeTeBoro NuTaHuA

Kopnyc A x Wl xB mm 500 x 400 x 195 ponmoB 19.7 x 15.8 x 7.7

3HaK cooTBeTCTBUA C€ C€
MpenocTeperarowmin 3HaK ® ®

Knacc sawuth! | D D

MonBoaumoe HanpsXXeHMe He NepekoyaeTca
Mbl COXpaHAeM 3a C000I NPaBO Ha TEXHNYECKIE MBMEHEHA



Onucanune npubopa

Hanpasnsatowjas pyuka \ q
OMNLMOHaNbLHO p

1. Kabenb ceteBoro nutaHna 1. MpmKuMHON ponnk 24, PHIUXKHbIIA BUHT HIKHErO Cer-
2. Kopnyc 12. [10BOPOTHbIN PONINK MeHTa HanpaeNAOLLEN PyUKi
3. [naBHbIl Belkuarens 13, Mpuwxim 25. PerynnpoBoYHbIe BUHTHI
4, InemenTsl ynpasnenua 14, NoBOPOTHbIA POSNK MOBOPOTHOM OCH
5. [lucnnet 15. Hanpasnatowui ponnk 26. TpaHCNOPTMPOBOYHbINA POSNK
6. ycKoBOM natumK 16. [lo6aBouHbIVi Tpy3 27. PykoATKa [inda NogbeMHOro
7. YCTaHOBOUHbIN BUHT And 17. Pyuka yYCTPONCTBA
HACTPOWMKY NycKoBoro  18. boAT ¢ LNAMHAPUYECKON FONI0BKON 28. PykoATka
faryvka 19. HWKHWIA CermeHT HanpasnAloLLelt pyukn 29, YcTaHoBKa yrna aepxarena
8. TepmodheH 20. BepxHiil CerMeHT HanpasNAIoLLIEN PyuKi yCTPONCTBA
9. CBapouHoe cono 21. 3KNMHOI pbluar BEPXHEro cermeHTa 30. CTONOPHBIIA BIHT /1A CBAPOYHON
10. AppeTvpHblil ynop anA HanpaeNAOLLEN PyyKM nosuuun
TEpMOMeHa 22, KpenneHue kabena ceteBoro nuraHna 31, CTONOPHbIA BUHT [/1A TOHKOW Ha-
23. Kpyrnbii peMeHb CTPOVIKN KONen
InaBHbIN BbIK/TIOYaTENb (3) 32. PykoATKa 114 TOHKOW HaCTPONKY
Konen

[InA BKNIOUEHNA/BLIKMIOYEHMA CBAPOYHOO aBTOMAra
Q1A cBapku ropaumm osayxom VARIANT T1

OnemeHTbI ynpasneHus (4)

e-Drive Mpueon
e-Drive urpaet posb Hasuraropa. Hactpoiika ckopocTi npreoaa

OH BbINO/HAET A1BE (YHKLNN:
ToBepHyTHL BNEBO WM BMPABO 1A BX0A B
PA3NUHbIE MEHIO N HACTPONKM 3HAUEHNIA

HavxaTb A NOATBEPXXAEHNA MK aKTU- E BeHTtunaTop
Baum Hactpolika pacxofa Bosayxa

33. PyKoATKa HanpasnAwLLen pyuKm
34. LLlabnoH oina nposepku conna

Harpes
Hactpoiika Temneparypsl capkiu

> @)
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NHdopMaLMOHHbIE CUMBOSbI

CHeﬂlel.l.Wle CUMBOJIbI OTOﬁpa)KaIOTCH Ha aucnnee B MHdJOpMaLlMOHHbIX uensax.

*

A 0xasbIBaeT NOBLILEHUE TeMNepaTyphl

OxnaxaeHne cBapoyHoro |
conna

Mpu6op B pexume 0Xu-
JaHnA, N0 OKOHYAHUM
npuoop 6yaeT BLIKOUEH

(CBA3ATLCA C aBTOPM3NPOBAHHBIM
CEPBUCHLIM LIEHTPOM

I |/|H,£lI/IKaTOp BbIMOTHEHNA

W 10Ka3bIBaAET NOHWKEHE Temneparyphl

AKTUBHbIE CUMBOJIbI

CrienytoLLye CUMBOIbI OTOBPa)KAOTCA Ha AMCTUIEE M NPUBOLATCA B IGCTBYE MOCPEACTBOM HaxatusA Ha e-Drive @

BKntoueHue Harpesa 1 BEHTUATOpa
(ecnv BEHTNATOP elle He padoTaer)

BriGop npodunneii

OcTaHoB npuBoaa
Myck npuBoaa

ABTOMATNYECKOE OXNaXAEHUE
(HarpeB BbIK/1., BEHTUIATOP BKJ.)

BBepx no CTpyKType (BEpHYTHCA K

CoxpaHeHe N3MEHEHHOr0 NMeHY
\ameHeHne nveHn npoduna

Ha cnenytoLyto cTpaHuuy

Ha cnenytoLLyto cTpaHuLy
OOHYNUTL IHEBHOE PaCCTOAHNE

npeablayLLer nporpaMmve)

TR

[OIZ@ Bsox, noaTBepXaeHHE 6.0 &
WHdopmaymoHHbie CUMBOSIBI ————> =i= 620 <
Cool down
OK?
80 «
AKTUBHbIE CUMBOJIbI > o)) |20

KpaTtkaa uHdopmauumsa

Kak 3anycTuTb cBapouHblit aBTOMaT AnsA cBapku ropauum Bospyxom VARIANT T1?

6.0 &
4520 ¢

80 «

6.0 &
4520«

80 «

1. MopcoeanHuTs Kabenb CETEBOrO NUTAHIA K CETW 3MEKTPONUTAHMA @b‘
2. TnaBHbIi BbiKNtouartens (3) BK/1 ~
3. Haxarb kHonKy npueoda _, noBepHyTb e-Drive @
4. HaxaTb KHOMKy Harpesa m-; noBepHyTb e-Drive ’@
5. Haxartb KHOMKY BEHTUIATOPA a_> noBepHyTb e-Drive ’@
6. Haxarb e-Drive@BpeMH HArPEBA OK. 1 = 2 MUHYT e
7. MpoBecty Npo6HYt0 CBApKy B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMM NO
CBapKe NPON3BOANTENA MaTepnana, a TakKe HaUuWoHaIbHbIMM
HopMamu uin anpexTeamu. MpoKOHTPONNPOBATL NPOOHYIO CBApKY.
Kak BbIKniounTb CBApOUHbIN aBTOMAT ANA CBAPKN FOPAYNM
Bo3ayxom VARIANT T1? C°°O|Ig,_§>wn
1. Haxatb e-Drive @ (puc. 1).
2. Haxarb e-Drive «Cool down OK» @ 1 OXNaXAATh OK. 4 MUHYT (pHC. 2).
BEHTNATOP aBTOMATUUECKM OTKITIOUNTCA. (Puc. 1)

3. Mocne oxnaxpeHusa cBapouHoro conna (9) rnasHbIil BbikntouaTensb (3) BbIK/1 ow@

(Puc. 2)



[oTOBHOCTL K 3KCnJyaTaLuum

e [lepen BBOAOM B 3KCMyaTaluio NpoBepUTs Kabenb ceTeBOro NUTaHUs (1) N WTEeKep, a Takxe yannHu-
Te/bHble kabenu Ha ANEKTPUYECKNE N MEXAHNUYECKIE NOBPEXAEHNA.

* Hactpolika 6a30B0il N03nLMY CBAPOYHOro conna (9) Npon3BOANTCA Ha 3aBOAE

* [TpoBepnTb 6a30BYI0 NO3MLNI0 CBApOYHOro conna (9)
- KOHTPO/Ib MOXET ObiTh OCYLLECTBAIEH C NOMOLLbIO WabnoHa ana nposepku conna (34) v B COOTBET-
CTBUM C A€TaNbHbIMU N300paxXeHnammu A n B.

HeTanbHblii Bug A [HetanbHbiii Bug B

¢ YCTaHOBITH HAMPABAAOLLYHO PYYKY C NOMOLLb0 60ITa ¢ IUNMHAPKUYECKOI ronoBKoii (18).
- [lepeBecTi HWKHUIA cermeHT (19) HanpaBnAKOLWEN PYYKU C NOMOLLBIO PbIYax-
HOro BUHTA (24) 1 BepXHUI cermeHT (20) HanpasnALLei YUKy C NOMOLLbIO 3a-
YXXUMHOrO pblyara (21) B Hy>XXHOE NONOXEHNE.
- [loAuennTb K KpenneHuro (22) Ha HanpasNAOLLEN PYUKE WK TENEXKE 3KUM A
pasrpysKu OT HaTAKEHUA Kabena ceTeBoro nutaHua (1).

* Bnoxutb gobaBoyHblii rpy3 (16)
(MaKc. ABa 400ABOYHbIX rpy3a)

L
>

@ MoncoeanHUT NpUOOP K CETU HOMUHANBHOTO HANPAXeEHWA. YKa3aHHOe Ha Npneope HOMUHANBHOE
0/ HanpsKeHe A0MKHO COOTBETCTBOBATL HAMPAXEHIO B CETH.
Mpu c6oe ceTeBOro NUTaHUA BbIABUHYTb TEPMOEH (8) B N0N0XEHNE NOKOA.

MoauymoHupoBaHue npubopa

* BaHHepHbIi Marepran Mexay CoAMI HATOXXEHWA, @ TAKXe C BEPXHEN 1 HIKHEN CTOPOH [O/KEH ObiTb UMCTBIM.

* CBapouHoe comio (9), NpmxuMHOIA ponuk (11), NOBOPOTHBLIA ponuk (12) 1 Kpyrnbii pemeHb (23), a
TaKke npwknm (13) JO/KHBI ObITb UNCTEIMA.

e Ec/n cBapouHbIit aBTOMAT A71A CBAPKYM rOPAYMM BO3AYXOM HE HAXOAUTCA B COCTOAHMI FOTOBHOCTY K TPAHC-
nopTNPOBKE, TO NpUOOP CNeayeT NOAHATL C NOMOLLbI0 PYKOATKM (27) NoALEMHOIO YCTPOMCTBA. Tenepsb
TPaHCNOpPTUPOBOUHbLIE PONMKM (26) padoTator.

* [1pMBECTY CBAPOYUHEII aBTOMAT A/ CBAPKY FOPAYMM BO3AYXOM B CBAPOUHYIO NO3NLNIO.

* OnycTiTb CBAPOYHBIN ABTOMAT [U1A CBAPKM FOPAUMM BO3LYXOM B CBAPOUHYIO MO3NLIIO C NOMOLLbIO PYKOATKM (27).
TpaHCnopTUPOBOUHbIE PONKKK (26) O0bLLE HE 3aENCTBYIOTCA, A CNIELOBATESBHO, PASrPYXKEHI.

* OTBECTV HanpaBnAWwMI ponuk (15) BH13

* Hanpasnatowmi ponuk (15) nomxeH pacnonaratscA napannebHo K DetanbHbint BuA C
npwkumHomy ponuky (11) (netanbHbiii ua C). ]

[FoTOBHOCTb K
TPaHCMOPTUPOBKE, py-
KOATKa cnesa |

CBapouHas nosuuus,
pyKoATKa cnpasa

11 15

61



62

Mpouecc cBapku

¢ MoproToBKa
IpoBecTu NPo6HyI0 CBapKy B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMAMM NO CBApKe MPOU3BOANUTENA MaTepuana,
a TaKKe HaLMOHaNbHbLIMM HOPMaMM Unu aupeKTUBaMu. [POKOHTPONUPOBaTL NPO6HYIO CBapKYy.
- Hactpontb napameTpbl CBapky ANA NPUBOAA, HAarpeBatena 1 BeHtunaTopa (rnasa 1, «Pexiiv padoTsl»)
- Temneparypa A0/mkHa A0CTUYb YCTAHOB/IEHHOTO ANA CBAPKM 3HAYEHWA (BpeMA Harpesa oK. 1 -2 MIH.)
¢ Hauano cBapku
- OTBECTV HanpaBnALWMIA ponuK (15) BHU3

- HemHoro oTeecTy TepmodeH (8) BBEPX M HAKNOHNTL, NOKa appeTupHbIi ynop (10) He Oynet BbiBeaEH
113 nasa. Cpasy e onyctutb TepmodeH (8).

BHUMAHWE: Ecnn cavwKoM CLHO BABUHYTH 1 ONYCTUTL TepModeH (8), To cBapoyHoe consno (9) 1
A npmxkumHon ponuk (11) conpukocHyTcA. Tak OyaeT HEBO3MOXHO 0MyCTUTL TepModeH (8).

- Jlerko npunoaHATL BEPXHUMIA OaHHEPHBI MaTepnan B 061acTi HanpaeAIoOLLErO PONIKA U NOCPEACTBOM CMe-
leHuA TepmodeHa (8) 10 ynopa BaBKHYTL CBAPOYHOE COMIO (9) MEXAY YNOXKEHHBIMI BHAXNECT INCTAMU.

P o~ Y ™~
S | @ O

- [pnBOAHON [BMraTENb 3AMYCKAETCA ABTOMATUYECKI. ABTOMATUYECKWIA 3aMyCK HE MPONCXOANT (rnasa «Hacto
3a1aBaemble BOMPOCHI», CTp. 71)

- MatmHy MOXHO 3anyCTUTb BPYYHYIO C NOMOLLbIO 9NeMeHTOB ynpasneHus (4) anlBOJJaM e-Drive @

- Ecnv 3anyck npreoaa npon3BoanTCA NocpeacTsoM pyn e»Drive@, a3aTeM BIBWrAETCA cBapoYHoe comno (9),
T0 CBaPOYHbIV @BTOMAT A4 CBAPKM rOPAYMM BO3AYXOM NOC/E Pa3BOpOTa cCBapoOYHOro conna (9) npoasuraerca
nanblue ewe Ha npuon. 30 cm (3anepxka BeIKMOYEHNA NPUBOAA)..

- CBApPOYHbIA aBTOMAT 1A CBAPKIA FOPAUMM BO3MYXOM MOXHO BECTH 32 PYKOATKY HanpaBnatowei pydku (33),
pyuky (17) unm pykoaTKy (28) Bnob Haxnecta. Bo BpemA cBapKY CNeayeT BECT CBAPOYHbIA aBTOMAT /1A CBAPKN
rOpAYMM BO3MYXOM, He HafiaB/MBAA HA HanpaBnALoLyto pyuKy (33), pyuky (17) uin pykoatky (28). lasnexve
MOXET NPUBECTM K AedeKTam ceapku. CneauTs 3a NonoxeHneM Hanpasnatowero ponuka (15).

¢ OKOHYaHue CBapKu

- locne BLINOAHEHIA CBAPKK BbIBECTV CBAPOYHOE COMo (9) 113 CBAPOUHO NO3WLW BNPABO U NOAHATH C NO-
MOLLbIO TepmodeHa (8).

- OrBecTv TepmodheH (8) BNpago, NoKa appeTupHbIiA ynop (10) He BoliaeT B Na3 pyKoATKM (28). TepmodeH (8)
HaxoanTCA B MOMOXEHWUN NOKOA.

- OtBeCTV HanpasnAowWwMi ponuk (15) BBEpX

T

e’

- OnycTuTh TPaHCNIOPTUPOBOUHbIE PONMKY (26) NOCPECTBOM MOBOPOTA
PYKOATKM (27). Takum 00pa3omM CHIMAETCA HArpy3Kka ¢ NPMXUMHOTO
ponuka (11) ¥ noBopoTHOro ponuka (12) B NpOLIECCe TPAHCTIOPTVPOBKIA.

- [,
26
- [1o OKOHYaHWUK CBAPOYHbIX paOOT BbIK/MIOUNTb HArpeBs C MOMOLLbIO

e-Drive @ @ (Haxarb 2 pasa), 370 06ecneunBaeT OXNax/eHue cBapodYHoro conna (9), a BEHTUNATOP
ABTOMATUYECKM BHIK/HOUAETCA uepes npnos. 4 MuHyTel (rnasa 1.8, «OxnaxaeHue»).
- BbIK/1t0uNTH FNaBHbIN BbiKNOYaTenb (3) OFF@

OTcoeanHnTb kabeb CETEBOTO NUTAHNA OT CETU NUTAHNA.

- Ounctnts cBapoyHoe conno (9) C MOMOLLbK NaTyHHON LieTKN



FOTOBHOCTb K TPaHCMOPTUPOBKE

* OtBECTM HanpasnaowWun ponuk (15) BBepx.
* OtBecTi TepmodeH (8) Bnpaso, noka appeTupHbIn yrnop (10) He BoWAET B 123 pyKOATKM (28). TepmodeH (8)
HaXOAMTCA B NONOXKEHN MOKOA.
* ONycTuTb TPAHCMOPTUPOBOYHbBIE PONTUKK (26) NOCPEACTBOM NOBOPOTA PYKOATKM (27). Takum 00pa3om
CHUMAETCA Harpy3xa ¢ npmwkumHoro ponuka (11) n nosopoTtHoro ponuka (12) B npoLEcce TpaHCNOPTUPOBKIL.

lepeBoska

KombuHauumn knaBui

[naBHbIN BbIKAYaTens BK/
ON

(0

YaepxBaTh HaxarbiMu
KnaBlLLIN NpUBOAa 1
HarpeBa 1 0HOBpE-
MEHHO FNaBHbIN
BbIK/IOUaTe b BKJ

ON

0-m-{e—~

L
C

lepeHoc
" Pexxum pa6otbl
6.0 min [naga 1
VARIANT
LEISTER 620 <«
Switzerland
Release
HMI:= 1.40 80 %o
CSE: 1.60 o
E Profile Profile
Setup Setup
VARIANT
FREE 2 FREE 5
LEISTER glt?EEde FREE 6
Switzerland > andid > |FREE 7
Release
HMIz 1.40
CSE: 1.60 =) [ =) =)

Hactpoiiku
npodunei
['nasa 2
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1. Pexxum paboTbl

1.1

1.2

WHoukauma 3apaHHOro 3HaueHua (nocne BKNOYEHUs npubopa)

- ON ™
naBHbIN BbIKNtOUaTenb (3) BK/1 6.0 B
e Tocne BkoueHnA nprubopa Ha auennee (5) NoABNAITCA NOCNEAHINE YCTAHOBEHHbIE

3HayeHna (puc. 3). 620 <«
* B 3T0M MEHI0 HarpeBaresib, BEHTUIATOP W NPUBOA BbIKITIOYEHI.
* 31ech, NCMoMb3yA neMeHTbl ynpaBneHus (4), n0/1b30BaTe/ b MOXET BbIMO/HATL BCE 80 o
o (o]
HACTPOIKIA, ONCAHHbIE B CIEAYIOLMX T1aBaX. =
o (OQHaKo, ecnu Temneparypa HarpesaresIbHoro aneMeHTa npi BueHun soie 80°C, (Puc. 3)
VHAMKaUMA nepexoant B pexiim «Cool Down» (rnasa 1.8 «OxnaxaeHue»), npu KoTo-
POM BEHTU/IATOP NOCTOAHHO PAGOTAET Ha MOJIHYK0 MOLIHOCTb, TEM CaMbIM OXNaX1aA
cBapoyHoe conno (9). /13 37010 pexxuma MOXHO B 1060V MOMEHT CHOBa NepeiTn B
PEXMM paboThl NOCPEACTBOM HaXaTiA e-Drive@.
e [loc/e TOro Kak Temneparypa HarpesareibHoro anemerTa oxnaxaaerca 1o 60°C, sex-
TUNATOP €lLie 2 MUHYTHI NPOJIO/KAET paboTatk, a 3aTem aBTOMATUYECKH OTKIIUAETCA.
ucnnen (5) nepexioyaeTca 00paTHo Ha MHANKALMIO 3aAaHHBIX 3HaueHWi (puc. 3).
. amaN .
* MosepHys e-Drive § B nonoxenne «Profile», MOXHO BEIGUPaTL pagmuurble npoun |
cBapku (puc. 4; rnasa 1.7, «Beibop npodunei»). (Puc. 4)
Pabouuit uHgMKaTo
peane 6.0 /6.0
* [Npn Haxxatim Ha e-Drive @ MPOVCXOAWT 3anyCK Harpesa W BEHTUNA-
T0pa, a MHANKALMA NePEXouT OT 3a/1aHHbIX 3HaUeHMIA K paboymm.
* [Npu Harpese capouHoro conna (9) Ha aucnnee (5) otobpa- | 520« | [520 <«
|
XaloTCA MHAMKATOP BbIMOMHEHMA, CTPENKa A\ (BBEPX) 1 (hakTnue-
CKaA Temneparypa cBapku (Muraer) (puc. 5). 80 % |80 %
Mo AoCTWXeHUM TeMneparypbl CBapKy 0TOOPAXKEHIE CTPEIKN 1
NHAONKATOPA BHINOSHEHWA NpeKpatiaetca (puc. 6). (Puc. 5) (Puc. 6)
o ECNv HANPAXKEHNE CETW BLIXOAWT 3a Npeaess (+/-15%) 3agaHHoro
" m m
HOMVHA/IBHOTO HANPSXKEHWA, 00 3TOM CUTHANIM3PYET MUTAIOLLWIA 6.0 6.0 n_
CIMBOJI C yKa3aHueM uamepeHHoro noxmwkeHHoro g /
MOBLILIEHHOTO 4 HanpaXeHua 11 yCTaHOBNEHHOrO pacxo/a
Bo3ayxa. Ecnv pacxon Bo3ayxa coctasnaet 100 %, To oTo6paxaeTca ¥620 | Y620
; I | B
MUTAIOLLIAY CMBOJI C YKA3aHNEeM N3MepeHHOro noHmkeHHoro [ /
MOBbILIEHHOTO 4 HanpsxeHua (puc. 7). Lj 175V
(BO3MO)KHO Tonbko ana VARIANT T1 230 B’“)
MoHwKeHue / NOBbILIEHNE HANPAXEHNUA MOXET NOBAUATH Ha (Puc. 7) (Puc. 8)

pesynbTar cBapkm!

e EC/1M N0 nCTEUEHNI 320aHHOTO BPEMEHU He OyeT Haxara Kakas-moo Knasuiia v ceapodHoe conno (9) HE
HaXOAWUTCA B CBAPOUHOIA NO3MLINAK, TO OTOOPAXKAETCA MEHIO PeXXIMa OxuaaHna (rnasa 1.9, «Pexim 0xmaanHna»).

. P
* Ecnv cBapouHoe conno (9) HaxoauTcA B No3uUM MoKos, To Bpauenem e-Drive ) MOXXHO BeiGNpaTs
meHio «Cool Down» (rnasa 1.8, «Oxnaxaenne») unn «Profile» (rnasa 1.7, «Bbibop npoduneit»).

* Ecnv cBapoyHoe conno (9) nofseaeHo, 06a NyHkTa MeHio | sz Ha gucnnee (5) ncuesarot 1

00NbLLE HE MOryT ObiTb BEIOPAHI.

* [lpn oxnaxaeHuy ceapouHoro conna (9) Ha aucnnee (5) 0T00PAXAKOTCA NHAMKATOP BHINOMHEHUA,

TPENK: BHUM3) 1 MUTalOLLaA (akTueckas Temnepar BapKu (puc. 8).
cTpenka w ( 3) atolaa da eckaa Temneparypa csapku (puc. 8)



1. PeXxum paboTbl

1.3

1.4

HacTpoiika ckopocTu npuBofaa

o (C NOMOLLbIO KHOMKM NpUBOAA J MOXXHO KOPPEKTVPOBATb CKOPOCTb NPUBO/A.
Mocnenxtoro BpateHnem e-Drive @ MOXHO W3MEHATL B AnanasoHe o1 1,5 M/MuH.
10 18,0 M/MuH. ¢ Wwarom 0,7 M/MUH. 3Ty HACTPOAKY MOXXHO BHINOMHATL NP BKIIKOUEHHOM
IV BBIK/OYEHHOM MPUBO/E. ECv B TEUEHNE 3 CEKYHA HE MPOM3BOANTCA BBOJ C
MOMOLLbIO 3IeMEeHTOB ynpasneHus (4), HoBad CKOPOCTb NPUBOAA NPUHNMAETCA.
Ha pucninee (5) otoGpaxatotca 3afaHHble 3HaueHuA nin «Cool Down» (oxnaxaenue)
(puc. 9).

e Ecnv cBapouHoe conno (9) He HAXOAMTCA B CBAPOYHOI NMO3NLIAK, B NIEBOM HIXKHEM
yrny aucnned (5) nossnaetca cumson (nyck) B3 -

620 <

(Puc. 9)

* Haxarnem Ha e-Drive G oxHo srniounts npuson, noasnaetca cumson (cron) [l . Ckopocts

nprUBOAA MOXHO N3MEHATL HANPAMYIO BpaLeHnem e-Drive @

e [lpy nosTopHOM Haxkatun Ha e-Drive @ BbIMOMHAETCA KOMaHAa OCTaHOBKW, MPUBOA BbIK/IHOYAETCA.

Ha aucnnee 0T00paxatoTcA 3afaHHble 3HadeHna uni «Gool Down» (oxnaxaeHue).

* £C/1 B TEUEHME 3 CEKYH/ HAKUMABTCA KHOMKA NpuBoaa , NPONCXoanT NepexkItyYeHne nHankartopa B

Npyroe MeHto (CM. rnasy 1.6 «/13mepeHie AnHbl, CYETUNK BEHTUIATOPA 11 MPUBOAA»).

* ( MOMOLLBI0 KHOMKY Harpesa m NN BEHTUIATOPA a MOXXHO nepe|7|T|/| B COOTBETCTBYIOLLEE MEHIO.

HacTpoiika Temnepatypbl cBapKu

e C NOMOLLbIO KHOMKNM Harpesa m MOXHO 3MEHATL TEMNEepaTypy cBapku. Bpalie-
Hiem e-Drive ’@ TeMneparypa ceapku perynupyetca ¢ warom 10° C B AnanasoHe
100°C - 620°C. Hactpoiika NnpuHNMaeTca Yepesd 3 CEKYHAIbI, ECNI B TEUEHNE 3TUX
3 cekyHA He Obina Haxata kakaa-nuoo knasuwa (puc. 10).

e ECNK 9TO MEHIO BbI3BAHO U3 MHAMKALIMM 3aJaHHBIX 3HAUEHWIA, TO HaXKaTuem e-
Drive G} MOXHO 3aMnyCTUTb HArPEB Vi BEHTUNATOP. EC/IN BKIIKOUYEH HATPEB, MOXHO
BbI3BaTb MEHK0 «Cool Down» (oxnaxaeHue) (rnasa 1.8, «Oxnaxaexne») (puc. 11).

* [1py1 HaXXaTUN Ha KNaBMLLY Harpesa m B TEUEHME 3 CEKYH[ 0TOOPaKAETCA HaNpAKEHe
B CETV NOA CKOPOCTbHHO MPUBO/A. TaKOi BbI30B BO3MOXEH TOMLKO 13 padovei MHAMKALMM
(rnaa 1.2).

(BoamoxkHo Tonbko ana VARIANT T1 230B~).

* C nomouysto kHorku Harpeea [} wm sextunatopa @ moxHo nepeiitn 8 cootser-
CTBYIOLLEE MEHIO.

6.0 &w
100 «

(Puc. 10)
6.0 -&
4520«
]
80 «

(Puc. 11)
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1. PeXxum pabotbl

1.5

1.6

HacTpoiika pacxofa Boaayxa

 ( NOMOLLbtO KHOMKM BEHTUIATOPA a MOXHO U3MEHATL Pacxo/ Bo3ayxa. Pacxon Bos-
. P
Qyxa perynnpyerca spatlexnem e-Drive @ ¢ warom 5% 8 ananasoHe 40% - 100%.
Hactpoiika npuH1MMaeTca Yepes 3 CekyHMbl, ECN B TEUEHIE 3TUX 3 CEKYHA He Oblna
HaxKara HW 0fiHa Knasuwa. Ecnv pacxoa Bosayxa ycranoneH Ha 100%, uHankarop Ha
pucnnee (5) He otoOpaxaetca (puc. 12).

* EC/M 3TO MEHI0 BbI3BAHO M3 MHAMKALNN 3aAHHbIX 3HAUEHNIA, TO HAXATUEM €-
Drive @ MOXHO 3anyCTUTb HArpeB 1 BEHTUAATOP.

¢ MeHto «Cool Down» (0xnaxaeHne) MOXHO Bbi3BaTb Haxatnem Ha e-Drive ﬂ
(rnaa 1.8, «OxnaxaeHue»).

6.0 &w
620 <«
(Puc. 12)

* MC nomoupto kHonkn npusoaa R wim Harpesa [ MOxHO NepeiiTi B COOTBETCTBYIOLIEE MeHIO.

MsmepeHMe QJIMHbI, CYETYMK BEHTUNATOPA U NpuBoaa

* 370 MeHI0 (puc. 13) NOABNAETCA NPU HAXATUY KHOMKY NPUBOAA B TEUEHME HE
MeHee 3 CEeKyH.

* B MeHI0 NnoKasaHbl BCe BpeMA paloThl 1 PACCTOAHME, KOTOPOE NprUop Npoulen ¢
MOMeHTa BKtoueHuA. O0Lee pacctoaHie (3nech: 1034 M) He MOXET ObiTb 3MEHEHO
11 0TOOPAXXAET BECb NPONAEHHBIV NYTb C MOMEHTA BBOAA B AKCM/TyaTaLmio.

* [IHeBHOE paccToAHie (3aech: 012 M) aBTOMATNUECKI He COPACHIBAETCA, @ MOXET ObiTh
0GHYNEHO N0/b30BATE/EM NOCPEACTBOM npu Haxxarn kHonki e-Drive Q.

* [lapameTpbl «Time» NokasbiBatOT BPeMA PaboThl OTAE/bHBIX KOMIOHEHTOB NPKUO0pa.

Distance:
Total

1034nm
Day

012m

Time

Total 143:i12
Blow ©43:58
Drive ©020:10

(Puc. 13)

Bpema BerHtunatopa «Blow» (3aeck: 043:58) u Bpema npusoaa «Drive» (3neck: 020:10). Bpema «Total»
MOKa3bIBAET BpeMA padoThl. OHO 0TOOPaXAETCA B uacax 11 MUHYTAX 1 BK/IOYaeT Bpema (3aeck: 143:12), B

TEYEHME KOTOPOro bl BK/IOUEH FIaBHBIA BbIKOYaTeNb (3).

* Ecnm Haxkartmem Ha e—Drive@ BbIOMPAETCA CTPEsIKa Hasaz , MHOMKAaLMA BO3BpALLAETCA 00paTHo

B MEHIO, N3 KOTOPOro Oblna Hakara KHomka I'IDI/IBO,[la.



1.

1.7

1.8

Pexxum paboTbl

Bbi60p npodunent

o
* Ec/m nHavkarop B MPABOM HiDKHeM yrny aucnnes (5) aKTMBIPOBaH, TO Haxa- 6.0 &=
Tnem e-Drive @ MOXHO 3arpysntb npoq)vmm lMosasnaerca Haanuc «Select Profile»
(Bbibpatb mpotnnb). Bpaleruem e-Drive @ 0XHO BblGpaTb npodub. Mpoduin 620 <
FREE 1—7 moryT ObITb 3afaHbl CamiM NoMb30BaTenem (CM. rasy 2 «Hactpoiika npo-
(huna»). Bce apyrine npoduam BKIOYAKT PUKCMPOBAHHbIE 3HAYEHUA U HE MOTYT 3a- 80
[aBaThCA Nosb3osatenem (puc. 14). %
L ; > ]
* Bpauetnen e-Drive g MOXHO aKTMBUPOBATH OTOOPAXEHHLIE B HIKHEN YacTL (Puc. 14)
avcnnen (5) CTPeNKY BNIEBO WAN BMPaBO. )
Ecim Haxatem e- Dr|ve@aKTV|BMpyeTCH |ﬂ gel;e_ff | gel\g?f Select
crpenka enpaeo (S, NpOYCXOMT nepe- fo1LS rof.e Profile
PP |
XOA Ha CNeayioLLyto CTpaHuLy (puc. 15). FREE 2 PRG 1 FREE 5
Ecnm Haxarvem e-Drive ‘g akvenpyetca EicER PR3 FREE 6
. |pPuc 2 PRG 4
CTpesiKa BleBo , POUCXOANT Nepe B o EReE
X0 HA NpeabiayLLyto cTpaHuLy (puc. 16). EE é PRG 6
E
* Ecrm Bpavenmem e-Drive @ aKIBNPYETCA (=) (=1 |=1 =1 =]
crpenka Hasas (SN , T0 N0 HaxxaTio (Puc. 15) (Puc. 16)

e-Drive @ UHIMKALWA BO3BPALLAETCA OGPATHO
B MEHIO, 113 KOTOPOTO BbI0 BbI3BAHO MEHIO
npodunel (puc. 15).

MpoBecTn NpobHyo CBapKy B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMAMM MO CBapKe NPOM3BOAUTENA MaTepuana,
a TakoKe HaLMOHaNbHbIMM HOPMaMy UK AMpeKTMBamMu. [POKOHTPONMPOBATL NMPOGHYHO CBApKY.

OxnaxpeHue

m
o Ecan HaxaTnem e-Drive@BuépaH cuveon IR (puc. 17), NoABAAETCA MEHI0 6.0 %
«Cool down OK?» (BkntiounTs oxnaxaerve?) (puc. 18). Haxarvem e-Drive Q axTu-
Bupyetca cumeon OK B HiKHei npasoit uacTv auennes (5). Mpu aTom sanyckaetca |& 5§20 ¢
NPOLECC OXNaxaeHNA. I
¢ B0 BpemA npoLecca oxnaxaeHua pacxod Bosayxa noseiwaetca 4o 100% v otobpaxaetca 80 %
TekyLad Temneparypa ceapku (puc. 19).
Mocne Toro Kak TemMneparypa ceapki nagaet Hke 60°C, BEHTUIATOP eLLe 2 MUHYTHI W
NpoAo/MKAET paboTaTh, a 3aTeM aBTOMATUYECKM OTK/HOYAETCA.
MoABNAETCA MHANKALMA 3a0aHHbIX 3HAYEHNI.,
* [10CPEACTBOM HaXaTNA Ha e-Drive@ B MPOLIECCE OXNAKAEHUA OCY-
LLIeCTBNIAETCA BK/IOUEHME HArpesa, a Ha aucnnee (5) BbicBeUNBaeTCA v 240 -
pabounit uHankartop (cm. rnasy 1.2 «Pabounii IHAMKATOP»). ©
Cool down
* Ecnn aktmeupoBaHo MeHto «Gool Down» (oxnaxaeHue), 1o npu- OK?
BOA MOXHO OTK/OUATh 11 BKAKOUATb BPYUHYHO C MOMOLLK KHOMKM
npusona ).
KHOMKM Harpesa m 1 BEHTUIATOPA a He paboTator. (Puc. 18) (Puc. 19)
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1. PeXxum pabotbl

1.9 Pexum oxupgaHua
 Ecnu cBapoyHoe como (9) He Hax0AUTCA B CBAPOUHON MO3ULAN 1 B TEUEHME ONpe- I
QeNEHHOr0 N0Mb30BATENEM BPEMEHI OXNAAHUA HE NPOM3BOANTCA BBO/ C KHOMOK,
TO NPOK3BOANTCA 0OpaTHLI 0TCUET BpemeHu (Puc. 20), a 3aTeM aBTOMATUYECKM Standby
BK/t0YaAETCA pexxnm «Cool Down» (oxnaxaerne).
3anycKaeTcA NpoLEece OXNaxaeHnA. 1 52
 Ec/n 0o 0koHYaHnA obparHoro otcueta (180 cexyHn) npousoantca Havkatue e-Drive @ 10
aucnnei (5) nepexiouaeTca Ha padoumin nHaKaTop (CM. masy 1.2, <Pabouni IHAMKATop»). (Puc. 20)
* HacTtpoiika BpemeH oxuaaHna (rasa 2.3, «HacTporiki pexxuma oxuaaHnas).
1.10 CoobLyeHuns 06 owmnbKax \ 2
* [1py BO3HUKHOBEHIM HECTPABHOCTY CBAPOYHOTO :-
aBTOMarta AnAa CBapKy ropAYNM BO3OYXOM J N\
VARIANT T1 Ha aucnnee (5) noasndaerca
] ] ]
COO0OLLEHNE C KOJOM OLLINOKMY, STOP' STOP' STOP-
370T KOJ YKa3blBAeT HA TOYHOE OMUCaHue ERROR ERROR ERROR
OWKOKY, NPUBEAEHHOE B HUXKECNEYIOLEM o1 02 40
CnnCKe.

e [1p1 BO3HMKHOBEHMM OWNOKI 02 1 OWNOKN
40 010OpAXAKTCA OTAESbHBIE CUMBOJIbI

* [1py BO3HNKHOBEHUN NKOGLIX APYrIAX OLIMGOK 0TOGPAXKAETCA raguHbI KMo, YKasbiBaOLMIA Ha

HEoOX0AMMOCTb CEepBUCHOro OéCJ'Iy)KI/IBaHVIFI.

Error/Own6ka | Bug owmbkm

Err00 HeucnpasHOCTb 3MEKTPOHUKIA yIpaBneHna

Err01 PaspblB UK KOPOTKOE 3aMbIKaHWE Ha TEMNEPATYPHOM [1aTunKe

Err02 MoBpex/aeH Harpesare/bHbI ANEMEHT / 3EKTPOHNKA (Da3pbiB B OHOI/ABYX 0OMOTKAX)
Err04 MospesxxaeH Triac (MoBpexaeHo 0HO WK ABa ycTpoiicTea Triac)

Err08 MoBpex/aeH Burarens BEHTUNATOPA

Errd0 [oHukeHne HanpaxeHna Ha 25% (Hanpaxerue cetn 75%), Tonbko VARIANT T1 230B~

2. Hactpoiikn npodunen
2.1 Hacrpoiika npounei, Kom6uHauua Knasu

YOepXNBaTh HaxarbiMu
KnaBun npnsoaa v Ha-

rpesa v 0HOBPEMEHHO g;%iée |ﬂ gg?aiée
FNAaBHbIA  BLIKMOYATENb VARIANT — —
BKN FREE 2 FREE 5
ON LEISTER g*REEd% s G
an y
Release
HMI:z 1.40
CSE: 1.60 S]] (=] <=




2. Hactpoiikn npodunen

2.2 CospaHue npoduneit E Profile Select
. . ) Setup Profile
* |B HacTporkax npodunei (Profile Setup) gonyckaetca cosnaqne — e
. [FREE 1 |MIFREE 4 |
7 VHAVBUAYaNbHbIX NPOMIEN, B KOTOPbIX MOXHO NPON3BONBHO |FREE 2 FREE 5
YCTaHOBUTb VX UMEHa, a TaKXe BGE TpU napametpa - npusor (). R FREE o
Harpes U4y, BeHTMNATOP ﬂ - @ 33TEM COXPaHWUTb UX HAXAT/EM
e—DriveC@ (puc. 21).
* Pa3/INuHbIE MYHKTbI MEHIO BLI3BIBAIOTCA C MOMOLLbO 37IEMEHTOB YrpaB- = =| =0
nenua (4). Mpn Haxaruu e-Drive () npoucxoaumt Bo3Bpar K BbIGOPY (Puc. 21)
HacTpoek npoduneli (Profile Setup). '
. o o
* Bpauwenuem e-Drive @) MOXHO aKTUBUPOBATL OTOBPAKEHHBIE B HIKHEI YacTh
aucnnes (5) CTPEKN BNEBO WK BNPago. 6.0 =
Ecnw Haxaruem e-Drive Q) akTvBupyeTcA CTpenka Brpaso , MIPOVICXOIMT . o
MNepexo/ Ha CneaytoLLyto CTpaHnLy (puc. 15). 620 -
Ecnu Haxxatuem e-Drive< axtusupyerca crpenka sneso [RCEEN, npoucxoaut ¢
nepexo/ Ha NpeabiayLLyio cTpaHuLy (puc. 16). 100
e %
* Ecnm spavenvem e-Drive ) axtveupyetca cuveon [EIEISH ABC, 1o oK)
Hakatuem e-Drive @ MOXHO NepenTn B MeHto umeH npotuneit (Profile Name) (Puc. 22)
(puc. 22).
o . P~
* B MeHio UMeH npodunen BpatieHnem e-Drive @ MOXHO OCYLLECTBUTL NOAGOP Profile Name
3HakoB _ /. / ApoZ / 0109, aTakke BOCNOMb30BATLCA CTPEKAMI BIEBO EREE 1
11 BNPABO ¥ CUMBO/IAMU COXPAHEHNSA W1 BO3BpaTa .|
* 13meHeHve nveHn npodunna E> .ABCD
N EFGHI JKL
- Bpauiennem e-Drive @ MOXHO BblOpaTh CTPESIKIA BIEBO WM BNPABO. MNOPQRST
Mpy aKTUBALMM CTPENKN BMPaBO NOCPEACTBOM HaxaTuA e-Drive Q nosuuus Saaaesas
B UMEHI NPO(UNA CABUIAETCA HA OINH 3HAK (YEPHOE BbIAENEHE) BNIPABO. ==
[pu akTUBaLWy CTPENKN BIEBO NOCPENCTBOM HaXaTnA efDrive@ nosuunA B TZ?.)

NMEHV NPO(UNA COBUIAETCA Ha OAUH 3HAK (YEPHOE BblAeNeHIe) BNeBo (puc. 23).

S
- Bpauwexnem e-Drive @MO»(HO BbIOpPATh HYXKHbIA 3HaK (_ /. / AnoZ / 000 9). Mpu Haxatun
e-Drive ‘g 1enepb MOXXHO 3aMEHNTb BbIAENEHHbIA YePHBIM 3HAK B IMEHW NPOUIA Ha NPeaBapUTebHO

BbIOPAHHBIN 3HaK.
o CoxpaHeHue uv c6poc UMEeHU NpomIIA

. P
- Tlpu BLIGOPE CUMBONA COXPAHEHNA nocpeacTBom spaenua e-Drive @@ Haxaruem

e-Drive@ , OCYLLECTBNABTCA COXPAHEHME NMEeHU Npothuna.

- Mpn BeiBOpe cmBona Bosspara [Ea==yl nocpeacTeomM BpatlieHns e-Drive @\HaxameM
e-Drive Q, ocyujecTsnAeTcA COpOC UMEHM NPOGINA (COXPAHEHNE HE NPOUBBOAMTCA).

npOBGCTI/I I1p06HyIO CBapKy B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMU NO CBapke

npoussoguTtena marepuana, a Takxxe HallMOHaIbHbIMM HOPMaMKu WU OUPEKTUBaMU.

NpokoHTponupoBaTh NPOBHYHO CBapKY.

2.3 HacTtpoiiku pexxuma oxxupanua

e Bpema oxuaaHua npeactasnaer coboil NPOACIKUTENLHOCTE BDEMEHN, KOTOPOE
NO/HKHO NPONTY (6€3 HaXKaTnA KNaBuLL, cBapoUHoe comno (9) He HaxoaMTCA B CBa-

POYHOI NO3WLMK) 10 ABTOMATUUECKOrO 3arycka NPoLecca oOXAaxaeHa (CM. rnasy
1.8 «OxnaxaeHue»).

R
- Bpawernem e-Drive @ MOXHO YCTaHaBAMBaTL BPeMA 0T 5 10 120 MUHYT.
1o ymonuaHuio yctaHoBNEHO 40 MUHYT.

* BpauieHnem e-Drive @ MOXHO BEPHYTLCA K BEIOOPY HACTPOEK NPOMUIEN.

Standby

[5..120 min]
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YacTto 3afgaBaemble Bonpocbl HeucnpaBHocTb — [puunHa — YcTpaHeHue

* MawuHa aBToMatnyecki OTKIIYAETCA
- MawwHa aBToMatMyeckn OTK/IOYAETCA W MEPEXOAUT B PEXUM OXUOAHWA Yepes YCTAHOBNIEHHOE BPEMA
(MO YyMONUaHMO YCTaHOBMEHO 40 MUHYT).
Mpyn HEOOXOANMOCT YBENUNTL BREMA OXMAaHuA (CTp. 69, 2. «HacTpoliki npoduneit», 2.3 <HacTpoiikn pexxuMa
OXIJaHNA»).

* HeynoBneTBOpUTENbHOE KauecTBO CBAPKK
- [poBepuTL CKOPOCTL NPUBO/A, TEMMEPATYPY CBAPKM W PACXOA BO3AYXA
- Quunctutb cBapoyHoe comsio (9) C NOMOLLbI0 MPOBOMOYHON LIETKN
- CBapouHoe como (9) HenpaBuIbHO OTPETYIMPOBAHO

MpoBecTu HacTpoiiKy cBapouHoro conna (9) cnepytowmm obpasom

OxnaanTb cBapoyHoe conno (9) (cTp. 67, 1. «Pexxnm paboTel», 1.8 «OxnaxaeHue»)

BbIBIHTUTb BUHTBI C BHYTPEHHIM LECTUTPAHHIKOM Ha Ieparene yCTporcTea

MocpeacTBOM packaumBaoLLMX ABWKEHINA NMPOU3BECTU YCTAHOBKY yrna TepmodeHa (8).
CaapouHoe corio (9) A0/mxHO (cTpenka L) nexxars Ha LwabnoHe ana nposepku corna (34) v (cTpenka R) Ha ocHose.
3aTAHYTb BUHTHI C BHYTPEHHUM LIECTUTPAHHUKOM Ha [IepXKaTese yCTpoicTea

MpusecTv wWabnoH ana nposepku conna (34) B HaONeXaLLyo NO3ULNIO.

CneauTs 3a WKanoi Ha wabnoHe ana nposepku conna (34)

MpweecT TepmodeH (8) B CBAPOUHYIO NO3NLMIO

BLIBUHTITL PErY/IMPOBOYHbIE BIHTHI MOBOPOTHOM OCH (25)

Mpou3BeCcTv NapannenbHyto BLIBEPKY TepmodeHa (8) Ha wabnoHe ana nposepku conna (34)
3aTAHYTb PETYIMPOBOYHLIE BIHTH MOBOPOTHOI 0cH (25)

Ynanute wabnoH ana nposepku conna (34) 1 BbINOAHNTL MPOOHYIO CBAPKY.

VVePCEe

| s@eo6

* HeoCTWKeHNNe YCTaHOBNEHHOI TeMMeparypbl (TemnepatypHbIi UHANKATOP MUraeT)
- [POKOHTPONMPOBATb CETEBOE HANPAXKEHNE
- CHW3u1Tb pacxod Bo3ayxa
- CHW3uTL TEMneparypy

* TepmoeH He (rKcupyeTca B CBApOUHON NO3nLAN

- BocnpuHumatowaa naBnermue aetans ChHepriyeckoli Gopmbl I0mKHa ObiTb HACTPOEHA CeaYIOLLMM 00pa3oM:

- OxnaauTs cBapouHoe comno (9)
(cTp. 67, 1. «Pexxnm paboTbl», 1.8 «OxnaxaeHne»)

- lpuBeCTN cBapOYHOE como (9) B CBAPOUHYIO
nosnumio

- HemHoro 3atAHyTs BUHT (30) C NOMOLLbIO OTBEPTKY,
3arem noBepHyTb BUHT (30) npuon. Ha 1/2 o6opota
o6parHo.




YacTo 3agaBaemble Bonpockl HeucnpaBHocTb — [puunHa — YcTpaHeHue

* HenocToAHHaA LWMPKHA CBAPHOTO LBA
- [1poW3BECTI TOHKYHO HACTPOIAKY HaNpPaBAAIOLIEr0 POMKA
cneayoLLM 06pasom:
- Oxnaauts cBapouHoe como (9)
(c1p. 67, 1. «Pesxxum paboTbl», 1.8 «OxnaxneHne»)
- lpuBECT/ cCBApPOYHOE cOMO (9) B CBAPOUHYIO NO3NLMIO
— OTBUMHTUTb BUHT C BHYTPEHHUM LLIECTUrPAHHUKOM HanpaBnAtoLLero ponuka (15)
- lNepeasuHyT HanpaBnAOLWMIA PonuK (15) B HyXXHOE NONOXEHME
— 3aTAHYTb BUHT C BHYTPEHHIM LIECTUrPAHHIKOM
- [pon3sect NPo6Hyto CBAPKY

* CBapOYHbI aBTOMAT A/1A CBAPKM FOPAYMM BO3LYXOM OTHEKAET OT

LBA (CBAPKA BHAX/ECT)

- Mpou3BECTV HACTPOIKY KO/EV MOBOPOTHOFO ponuka (14)
cneaytoLm 06pasom:

- OxnaauTs cBapouHoe cono (9)
(cTp. 67, 1. «Pexxum paboTbl», 1.8 «OxnaxaeHne»)

- BuiktouunTh rmaBHbIA BbikntouaTens (3) orr@

- OTCOEANHMTL KAOENb CETEBOrO NUTAHNA OT CETU NUTAHMA @gb-

- Ynanuts no6aBouHblii rpy3 (16)

- ONPOKMHYTb CBAPOYHBI 2BTOMAT B CTOPOHY

~ BbIBUHTITL CTONOPHBIIA BUHT [1A TOHKOI HacTpomnku koneu (31) 1 npueectu
PYKOATKY [NA TOHKOM HAaCTPONKM Koneu (32) B Hy)XHOE NONOXeHNE

- 3aTAHYTb CTONOPHbINA BUHT [1A TOHKOM HachouKu Konew (31)

- MpnBECTM CBAPOYHBIV aBTOMAT 1A CBAPKU =
rOPAYNM BO3LYXOM B CBAPOUHYIO NO3ULMIO

- Bnoxws nobaBouHbIi rpy3 (16)

- CHOBA NPMBECTY CBAPOYHBIV aBTOMAT [1A CBAPKM
rOpAYNM BO3AYXOM B AENCTBIE

- Mpown3eecTi NpoGHYt CBAPKY

* He paboraer nyckosaA agTomarmka
Ecnn npuBoaHON ABUraTenb He 3anyCKaeTcA aBToMATUUECKI NOC/E BABUMaHNA CBApOYHOro conna (9), To nycko-
BOW AaTuuK (6), BOSMOXHO, HEMPABIILHO HACTPOEH.
- Hactponts nyckoBoii aaTumk (6) Crieaytowmm 00pasom:
- Oxnaauts cBapouHoe conno (9) (Ctp. 67, 1. «Pexxinm padotbl», 1.8 «OxnaxneHne»)
- BuiktouuTh rmnaBHbIi BbikntoyaTens (3) orp@
- lpuBecTn ceapoyHoe conno (9) B CBAPOUHYHO NO3NLMIO C NOMOLLbI0 TepmModeHa (8) u 3aduKcnposars.
- [pou3BECTM HACTPOIKY MYCKOBOro AaTynka (6) Ha ycTaHOBOYHOM BMHTE (7) NOCPEACTBOM TOPLEBOrO
wecturpaHHoro kntova; BAXHO: PacctosaHue cpabatbiBaHus 0,2 - 0,5 mm
- MpoBepnTb paborty

9 Ecnu I'IpVIBO.IlHOﬁ ABurareib Bce elle He cpaﬁaTuBaeT aBTOMaTUJecku, CBA3aTbCA C CEPBUCHBIM LIEHTPOM.
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MpumeHeHne npu cBapKu
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NcnonHeHus Leister VARIANT T1

Aptnkyn 141.891 VARIANT T1, 230 B/ 40 mm cBapouHoe cono / ¢ eBPONericKuM pagbemom
Aptkyn 141.892 VARIANT T1, 230 B/ 20 MM cBapouHOe conio / ¢ eBPONecKUM pasbemom
Aptukyn 141.893 VARIANT T1, 400 B / 40 mm cBapouHoe conno / ¢ pasbemom CEE (3LNPE)
Aptkyn 141.894 VARIANT T1, 400 B/ 20 mm cBapouHoe conno / ¢ pasbemom CEE (3LNPE)
Aptnkyn 147.739 VARIANT T1, 200 B / 40 mm cBapouHoe conno / 6e3 wrekepa
Aptnkyn 147.748 VARIANT T1, 200 B / 20 mm cBapouHoe conno / 6e3 wrekepa

anHaJ.'IHE)KHOCTM

Mo TexHUYeCKUM MpUYMHaM U U3 coobparkeHuin 6e30MacHOCTH paspeLlaeTca UCMONb30BaTh UCKITHOUM-
TenbHO NPUHaIeXXHOCTU Npon3soacTea Gupmsl Leister.

Aptkyn 142.650 Habop anA kaHTa / Keaepa, B KOMNeKTe Aptrkyn 139.438 [lo6aBouHEIN rpy3

Aptkyn 140.530 lMpucTaBka anA KaHTa u keaepa Aptnkyn 137.843 T-06pasHan pyKoATKa,
BEPXHUII CErMEHT HanpaBALLEN pyUKn
Aptkyn 142.221 Mpmkum Aptkyn 116.798 LLletka naryHHaA
Aptkyn 141.326 Hanpasnatowlaa ana keaepa Aptnkyn 142.705 YemonaH ana npnoopa
O6yueHue

 Komnanua Leister Technologies AG v ee aBTOp13npOBaHHbIE CEPBICHBIE LIEHTPHI MPeaAnaratT 6ecniatHble
KYpCbl CBAPKU 1 MHCTPYKTAX. IHopMauma Ha caiite www.leister.com.

TexHuyeckoe obcnyxusaHue

* [pu 3arpASHEHIN 0YIUCTIATL BO3AYX03a00PHIK TepMOdeHa (8) C MOMOLLbH0 KUCTOUKN

* QuNCTUTL CBAPOYHOE conno (9) C MOMOLLbK NaATYHHOIA LLETKM >
* [IpoBepuTL Kabenb ceTeBoro nuTaHuA (1) 11 WTeKep Ha 3NEKTPUYECKNE U MexaHNYecKine
NOBPEXAEHMA 5

CepBuC 1 PEMOHT

e Ecnn cuetunk npueoaa gocturaet 400 yacos uam cuetumnk BeHtundatopa - 2000 vacos,
Ha aucnnee (5) Npu CNeayloLEeM BKIOYEHNN TNABHOTO BbiKouaTtens (3) noasnaerca
coo0uleHve <Maintenance servicing» (CepBICHOE 0OCTY)X/BAHNE).
910 coobLLeHMe oToOpaxkaeTca 10 CeKyHI 1 He MOXXET ObITb OTK/IOUYEHO C MOMOLLbIO ANEMEHTOB P e
ynpasnexus (4). servicing

* PEMOHT MOXET MPOU3BOANTHLCA UCKIOUUTENIEHO B @aBTOPUBMPOBAHHbIX CEPBUCHBIX
LeHTpax komnaHuu Leister. OHu o6ecnevar npoBeaeHne KBaaMMULMPOBAHHOIO 1
HaIeXXHOr0 PEMOHTA C NCMO/b30BAHNEM OPUTMHA/IBHBIX 3aMaCHbIX YACTEN COTACHO
MOHT@XXHBIM CXEMaM 1 MePeYHAM 3anacHblx YacTel B Te4eHue 24 yacos.

[apaHTuA

* Ha jaHHoe YCTPOICTBO, HauIMHAA ¢ AaThl MOKYMKW, PAcnpOCTPAHAIOTCA rapaHTUiiHbe 00A3aTeNbCTBA WK NOPYYM-
TeNbCTBO NPAMOTO AUCTPUOLIOTOPA/NpoAaBLa. Py NONYUeHNIA NPETEH3MIA N0 rapaHTN UK MOPYUUTENbCTBY (C
MPenoCTaBEHNEM CUeTa NN KBUTaHLMK O NMOCTaBKE) NPOM3BOACTBEHHbIE AedeKTb A AedeKTsl 06paboTky
YCTPAHAKTCA NOCPEACTBOM PEMOHTHbIX PAGOT WK 3aMeHbl YCTpoiicTBa. [laHHaa rapaHTia i NopyYMUTENbCTBO
He pacnpoCTPaHAETCA Ha HarpeBaTe/bHLIE 3/1EMEHTHI.

* [pyrve NpeTeHanin o rapaHTui Un 06A3aTeNbCTBY MCKMIYAIOTCA HA OCHOBAHIM MMNEPATUBHBIX MPaBOBLIX HOPM.

* [laHHaa rapaHTua He PACcNPOCTPaHAETCA Ha HenosaaKi, BOSHUKLLNE B Pe3y/bTare eCTECTBEHHOM0 N3HOCA, Mepe-
TPY3KM NN HEHaANEXALLEro NCNOb30BaHNA.

* [apaHTiAA UK NOPYUUTENLCTBO TEPAET CBOIO CUNY, ECAN NOKyNaTeb NepeotopyaoBan YCTPOICTBO N BHEC B
HEero U3MeHeHua.
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TUMO on ) é/@/[ﬂﬂ\/w b,

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM
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